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Taslak

KOMISYONUN UYGULAMA KARARI

[...]

Avrupa Parlamentosu ve Konseyin demir ve ¢elik iiretimine yonelik endiistriyel

emisyonlar konulu ve 2010/75/EU sayih Direktif kapsaminda mevcut en iyi
tekniklere (BAT) iliskin sonuclar ortaya ¢ikarmak

(Avrupa Cevre Ajansinin ilgisiyle birlikte metin)

AVRUPA KOMISYONU,

Avrupa Birliginin Isleyisine iliskin Anlasma dikkate alinarak,

Avrupa Parlamentosu ve Konseyinin 24 Kasim 2010 tarihli 2010/75/EU sayili endiistriyel
emisyonlar konulu Direktifi (entegre kirliligi koruma ve onleme)' ve bu Direktifin 13(5) say1li
Maddesi dikkate alinarak,

(D

)

3)

2010/75/EU sayili Direktifin 13(1) sayitlh Maddesinin, Komisyonun endiistriyel
emisyonlara iligkin olarak, kendisi ile Uye Devletler ve ilgili endiistriler ile sivil
toplum &rgiitleri arasinda, Mevcut En 1Iyi Tekniklerin (BAT) referans
dokiimanlarint ayni1 Direktifin 3(11) sayili Maddesinde tanimlandig: sekliyle
belirlenmesini kolaylastirmak amaciyla g¢evre korumayr destekleyerek bilgi
aligverisi diizenlemesini gerektirdigi g6z dniinde bulundurularak,

2010/75/EU sayili Direktifin 13(2) sayil1 Maddesi dogrultusunda bilgi aligverisi,
uygun oldugu durumlarda, kisa ve uzun vadeli ortalamalar seklinde belirtilen
emisyonlar cinsinden tekniklerin ve tesislerin performanslari, ilgili referans
sartlart, hammaddelerin tiiketimi ve tiirii, su tiiketimi, enerjinin kullanimi ve atik
iiretimi, kullanilan teknikler, ilgili izleme, ¢apraz medya etkileri, ekonomik ve
teknik agidan yasayabilirlik ve buna iliskin gelismeler, bunlarin yani sira ayni
Direktifin 13(2) sayili Maddesinde bulunan (a) ve (b) noktalarinda bahsedilen
konular1 ele aldiktan sonra tanimlanan mevcut en iyi teknikler ve yeni ortaya
¢ikan teknikler konusu tizerine egilmek oldugu g6z dniinde bulundurularak

2010/75/EU sayili Direktifin 3(12) sayili Maddesinde tanimlanan ‘BAT’
sonuglarinin, BAT referans dokiimanlarinin ana unsuru oldugunu ve mevcut en
iyi tekniklere yonelik sonuglari, bunlarin tanimlarini, uygulanabilirliklerini
Olgmeye yonelik bilgileri, mevcut en iyi tekniklere iliskin emisyon seviyelerini,
yine bunlara iligkin izleme islemlerini, tiiketim seviyelerini ve uygun oldugu
durumlarda ilgili alan iyilestirme Onlemlerini 6ne siirdiigli g6z Oniinde
bulundurularak,
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2010/75/EU sayili Direktifin 14(3) sayili Maddesi uyarinca BAT sonuglarinin
yine ayni Direktifin 2. Béliimii kapsamina giren tesislere yonelik izin kosullarini
belirlemeye yonelik bir referans olduklarini géz 6niinde bulundurarak,

2010/75/EU sayil1 Direktifin 15(3) sayilt Maddesinin, yetkili merciinin, normal
isletim kosullar1 altinda, emisyonlarin, yine ayni Direktifin 13(5) sayili
Maddesinde atifta bulunulan BAT sonuglarina iliskin kararlarca sart koguldugu
sekliyle mevcut en iyi teknikler ile bagdasan emisyon seviyelerini gegmemesi
durumunu temin eden emisyon smir degerlerini belirlemesini ongdrdigii goz
Oniinde bulundurularak,

2010/75/EU sayili Direktifin 15(4) sayili Maddesinin, yalnizca emisyon
seviyelerine ulagmanin maliyeti, cografi konum, yerel ¢evresel kosullar veya
ilgili tesisin teknik 6zellikleri sebebiyle gevresel yararlara orantisiz bir bigimde
agir geldigi durumlarda 15(3) sayili Maddede sart kosulan gerekliliklerden
muafiyeti 6ngdrdiigii g6z 6niinde bulundurularak

2010/75/EU sayili Direktifin 16(1) sayili Maddesinde, 14(1) sayil1 Maddenin (c)
noktasinda atifta bulunulan izne tabi izleme gereksinimlerinin BAT sonuglarinda
tanimlanan izleme sonuglarina dayanacagini Ongbérmesi goéz Oniinde
bulundurularak.

2010/75/EU sayili Direktifin 21(3) sayili Maddesi uyarinca BAT sonuglarina
iliskin kararlarin yayimlanmasi ile birlikte dort yil iginde yetkili merciinin tiim
izin sartlarmi tekrar ele alacagi ve gerekli buldugu durumlarda tim izin
kosullarini giincelleyecegi ve tesisin bahsi gegen izin kosullarina uygun olmasini
saglayacag1 goz Oniinde bulundurularak,

Endiistriyel Emisyonlar konulu ve 2010/75/EU sayili Direktifin 13 sayili
Maddesi uyarinca bilgi aligverisine yonelik bir platform olusturan 16 Mayis
2011 tarihli Komisyon Kararinin Uye Devletler, ilgili endiistriler ve g¢evrenin
korunmasini destekleyen sivil toplum kuruluslarinin temsilcilerinden meydana
gelen bir platform olusturdugunu g6z 6niinde bulundurularak,

2010/75/EU sayili Direktifin 13(4) sayili Maddesi dogrultusunda, Komisyonun,
13 Eylil 2011 tarihinde, demir ve c¢elik iiretimine iliskin BAT referans
dokiimaninin teklif edilen igerigine yonelik platformun fikrini aldigini1 ve bu
fikri halka agik hale getirdigi géz dniinde bulundurularak,

Isbu Direktifte 6ngoriilen énlemlerin, Komitenin 2010/75/EU sayili Direktifinin
75(1) sayili Maddesi uyarinca belirlenen goriisiine uygun oldugu g6z oniinde
bulundurularak,

ASAGIDAKI KARARLARI ALMISTIR:

Madde 1

Demir ve gelik tiretimine iliskin BAT sonuglar1 bu Kararin Ekinde belirtilmistir.

Madde 2




Bu Kararda Uye Devletlere atifta bulunulmaktadir.
Briiksel,
Komisyon Adina

Komisyon Uyesi
Janez Potocnik







EK

Demir ve Gelik Uretimine yénelik BAT Sonuglari

TANIMLAR,

1.1 Genel BAT Sonuglary,
1.1.1 Cevre YOnetim Sistemleri,.
1.1.2 Enerji yonetimi,.........
1.13 Malzeme yOnetimi,..
1.1.4 Yan iiriin ve atik gibi proses kalintilarinin yénetimi,...
1.1.5 Hammaddelerin ve (ara) iirtinlerin depolanmasi, sevk
kaynaklanan yaygin toz emisyonlars,
1.1.6 Su ve atik su yonetimi,.................
1.1.7 Denetlems,.............
1.1.8 Tesis sokiilme islemleri,
1.1.9 Giiriilt,...

1.2 Sinter Tesisleri i¢in BAT Sonugla
1.3 Peletleme Tesisleri igin BAT Sonuglary,...
1.4 Kok Firm tesisleri i¢in BAT Sonuglary,
1.5 Yiiksek Firinlar i¢in BAT Sonuglary,....

1.6 Bazik Oksijen Celik Uretimi ve Dokiim igin BAT Sonuglary,..

1.7 Elektrik Ark Ocakh Celik Uretimi ve Dékiime iliskin BAT Sonuglari,.,
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KAPSAM

Bu BAT sonucglari, 2010/75/EU sayili Direktifin EK 1’inde tanimlanmis olan asagidaki
faaliyetler ile ilgilidir:

Faaliyet 1.3: Kok iiretimi
Faaliyet 2.1: Metal cevheri (siilflir cevheri de dahil) kavurma ve sinterleme

Faaliyet 2.2: 2,5 ton/saati agkin kapasiteye sahip kesintisiz dokiim tesislerini de igeren
pik demir veya celik iiretimi (birincil ve ikincil ergitme)

BAT sonuglari, 6zellikle asagidaki prosesleri kapsar:

Y1gmm hammaddelerin yiikklenmesi, bosaltilmasi ve islenmesi

Hammaddelerin harmanlanmasi ve karistirilmasi

Demir cevherinin sinterlenmesi ve peletlenmesi

Koklasabilir komiirden kok elde edilmesi

Ciiruf isleme de dahil olmak tizere yiiksek firin prosesi ile sicak maden tiretimi,

Islem 6ncesi potada kiikiirt giderme, islem sonrasi pota metaliirjisi ve ciiruf islemi de
dahil olmak iizere bazik oksijen prosesini kullanarak ¢elik iiretimi ve rafinasyonu
Islem sonras1 pota metaliirjisi ve ciiruf isleme de dahil olmak iizere elektrik ark
ocaklari ile gelik tiretimi

Siirekli dokiim (ince slab/ince serit ve dogrudan levha dokiimii (yakin bigim))

Bu BAT sonuglar1 agagidaki faaliyetlere iliskin degildir:

Cimento, Kire¢ ve Magnezyum Oksit Uretim Endiistrilerine iliskin BREF (CLM)
kapsamina giren tugla pisirme firinlarinda kireg tiretimi

Demir Dig1 Metal Endiistrilerine iliskin BREF (NFM) kapsamina giren (elektrik ark
firin1 tozu gibi) demir dis1 metalleri geri kazanmak amaciyla aritma ve demirli 6n-
alagim tretimi

Biiyitk Hacimli Inorganik Kimyasallar — Amonyak, Asit ve Giibre Endiistrileri (LVIC-
AAF BREF) kapsamna giren kok firmlarindaki siilfiirik asit tesisleri.

Bu BAT sonuglari ile ilgili olan diger referans dokiimanlar1 sunlardir:

Referans Dokiimanlar: Faaliyet

Biiyiik Yakma Tesisleri BREF (LCP)

50 MW veya daha fazla termal girdisi olan yakma
tesisleri

Demirli Metal Isleme Endiistrisi (FMP)

Haddeden gegirme, daglama ve kaplama gibi islem
sonrasi prosesler

Ince slab /ince serit ve dogrudan levha dokiimiine
(yakin bicim) siirekli dokiim

Depolama kaynakli Emisyon BREF (EFS) Depolama ve tasima

Endiistriyel Sogutma Sistemleri BREF (ICS) Sogutma sistemleri

izlemenin Genel Prensipleri (MON) Emisyon ve tiiketimi izleme

Enerji Etkinligi BREF (ENE) Genel enerji etkinligi

Ekonomik ve Capraz-Medya Etkileri (ECM) Tekniklerin ekonomik ve ¢apraz-medya etkileri

Bu BAT sonuglarinda listelenen ve tanimlanan teknikler yerlesik veya detayl degildir.




GENEL HUSUSLAR

BAT ile ilgili olan g¢evresel performans seviyeleri birer degerden ziyade araliklar halinde
verilmistir. Bahsi gegen aralik, BAT uygulanirken elde edilen ¢evresel performansta farkliliklar
olusmasma yol agan, verilen tiirdeki bir isletmede bulunan (nihai {iriiniin smifi/safligi ve
kalitesindeki farkliliklar ile igletmenin tasarimi, insasi, biyiikliigii ve kapasitesindeki farkliliklar
gibi) farklhiliklar yansitabilir.

MEVCUT EN iYi TEKNIKLERE iLiSKiN EMiSYON SEVIYELERININ (BAT-AEL)
iFADE EDILMESI

Bu BAT sonuglarinda havaya verilen emisyonlara iliskin BAT-AEL’ler asagidaki maddelerden
biri seklinde ifade edilmisti

. ¢/Nm’, mg/Nm®, pg/Nm® veya ng/Nm® birimleriyle ifade edilen su buhari igeriginin
¢ikartilmasmin ardindan, standart kosullar altinda (273.15 K, 101.3 kPa) atik gaz
hacmi basmna, yayilan madde kiitlesi

. kg/t, g/t, mg/t veya pg/t birimleriyle ifade edilen, iiretilmis veya prosese tabi tutulmus
(tiiketim veya emisyon faktorleri) iiriin kiitle birimi basina, yayilan madde kiitlesi

Bunun yant sira suya verilen emisyonlara yonelik BAT-AEL’ler de su sekilde ifade edilmistir:

. g/l, mg/l veya pg/l birimleri ile ifade edilen, atik su hacmi basina, yayilan madde kiitlesi

TANIMLAR

Bu BAT sonuglarinin amaglari igin:

. 'Yeni tesis": Bu BAT sonuglarinin yayimlanmasmin ardindan igletme alaninda agilan tesis
veya bu BAT sonuglarinin yayimlanmasmimn ardindan mevcut tesis temelleri {izerine
yeniden kurulan tesis

. 'mevcut tesis': Yeni olmayan tesis

. 'NOx": NO, olarak ifade edilen bir miktar azot oksit (NO) ile azot dioksit (NO,)

. 'SOx": SO, olarak ifade edilen bir miktar kiikiirt dioksit (SO,) ve kiikiirt trioksit (SO;)
. 'HCI'": HCl olarak ifade edilen tiim gaz kloriirleri

. 'HF'": HF olarak ifade edilen tiim gaz floriirler




1.1 Genel BAT Sonuglan

Aksi belirtilmedigi takdirde, bu boliimde anlatilan BAT sonuglari genel olarak uygulanabilir
niteliktedir.

Bu béliimde bahsi gecen genel BAT’1n yam sira 1.2 — 1.7 Boliimlerine déhil edilen prosese
0zgii BAT da uygulanir.

111 Cevre Yonetim Sistemleri

1. BAT asagidaki maddelerin tamamim biinyesinde barindiran bir Cevre Yonetim
Sistemini (CYS) uygulamak ve bahsi gecen Cevre Yonetim Sistemine bagh
kalmaktir:

L. Ust yonetim de dahil olmak iizere en iist diizey yonetime baghlik;

II.  En st diizey yonetim tarafindan yapilan isletmenin siirekli iyilestirilmesini igeren
bir gevre politikasi tanimi;

III. Mali planlama ve yatirim ile birlikte gerekli prosediir, ama¢ ve hedeflerin
planlanmast ve belirlenmesi;

IV. Asagidaki maddelere 6zellikle dikkat edilerek prosediirlerin uygulanmast:

i.  Yap1 ve sorumluluk
ii.  Egitim, farkindalik ve yetkinlik
ii. Iletisim
iv.  Calisan katilim1
v.  Belgelendirme
vi.  Etkin siire¢ kontrolii
vii.  Bakim programi
viii.  Acil duruma hazir olma ve cevap verme
ix.  Cevre mevzuatina uygun koruma;

V.  Asagidaki maddelere 6zellikle dikkat edilerek performansi kontrol etmek ve hatalar
diizeltmeye yonelik faaliyetlerde bulunmak:

i. Izleme ve olglim (ayrica bakimiz Izlemeye iliskin Genel Ilkelere yonelik
Referans Dokiimanlari)

ii.  Hatalar1 diizeltme ve hatalardan kaginma faaliyetleri

iii.  Kayitlarin tutulmasi

iv.  Cevre Yonetim Sistemlerinin planlanan diizenlemelere uyup uymadiklarini,
diizgin ~ bir sekilde uygulanip uygulanmadiklarmi ve  siirdiiriiliip
siirdiiriilmediklerini belirlemek amaciyla bagimsiz i¢ ve dis denetleme
(uygulanabilecegi durumlarda);

VI. En st dizey yoneticiler tarafindan CYS’lerin, siirekli uygunluklarmimn,
yeterliliklerinin ve etkinliklerinin gézden gegirilmesi;

VII. Daha temiz teknolojide meydana gelen gelismelerin takip edilmesi;

VIIL. Yeni bir tesisin tasarlanmasi asamasinda ve tesisin isletime agik oldugu siire
boyunca isletmenin hizmetten alimmasinin ortaya ¢ikaracagi cevresel etkilerin
diisiiniilmesi;

IX. Sektorel olarak karsilastirma igleminin diizenli olarak uygulanmasi

Uygulanabilirlik

CYS’nin  kapsami (detay seviyesi gibi) ve niteligi (standartlastirilmis veya
standartlastirilmamis) genel olarak isletmenin niteligi, boyutu ve karmasikligi ve bahsi
gecen isletmenin sahip olabilecegi ¢evresel etkilerin gesitliligi ile ilgilidir.




1.1.2 Enerji yonetimi

2. Asagidaki tekniklerin kombinasyonu ile 1siya iliskin enerji tiiketimini azaltmak
BAT tir:

L. Asagidaki noktalari kullanarak proses parametresine yakin bir sekilde isleyen
diizgiin ve sabit bir proses elde etmeye yonelik iyilestirilmis ve optimize
edilmis sistemler

i.  Bilgisayar tabanli otomatik kontrol sistemleri de dahil olmak iizere
proses kontroliiniin optimize edilmesi
ii.  Modern, gravimetrik kati yakit besleme sistemleri
iii. ~ Mevcut proses konfigiirasyonu goz Oniinde bulundurularak miimkiin
olan en iyi seviyede 6n 1sitma
II.  Proseslerden, 6zellikle de proseslerin sogutma bolgelerinden elde edilen fazla 1siy1
geri kazanma
III.  Optimize edilmis bir buhar ve 1s1 yonetimi
IV. Mimkiin oldugu 6lgiide, duyulur 1smnm siirece entegre olarak tekrar kullanilmasi
isleminin uygulanmast

Enerji yonetimi baglami i¢in bakiniz Enerji Etkinligi BREF (ENE).
Li sayih BAT’mn Tanimm

Genel enerji etkinligini arttirilmasinda asagida bulunan maddeler entegre ¢elik tesisleri
acgisindan 6nemlidir:

Enerji titkketimini optimize etmek

e Enerji kaybmi 6nlemek amaciyla tim gaz alevlerinin izlenmesi, aninda bakimm
saglanmasi ve kesintisiz liretim siirecine ulasilmasi da dahil olmak iizere alan i¢inde
en 6nemli enerji akiglarini ve yanma siireglerini ¢evrim i¢i izleme

e Her bir prosesin ortalama enerji tiiketimini kontrol eden raporlama ve analiz araglari

o {lgili prosesler i¢in 6zgiil enerji tiiketim seviyelerini tanimlama ve bunlar1 uzun vade
bazinda kargilagtirma

e Uygun maliyetli enerji tasarrufu firsatlarini tanimlamak gibi Enerji Verimliligi
BREF’inde tanimlandig1 sekliyle enerji denetimleri yapmak.

II- IV sayih BAT’mn Tanimm

Gelistirilmis 181 geri kazanimiyla celik iiretiminde enerji verimliligini artirmak igin
kullanilan prosese entegre teknikler sunlari icermektedir:

o Is1 esanjorleri kullanilarak, atik 1s1 geri kazanimi yolu ile, kombine 1s1 ve gii¢ liretimi
ve ¢elik fabrikasmm diger bolimlerine veya uzakta bulunan bir 1sitma agma
dagitim

e Buhar kazanlarinin yada yeterli sistemlerin genis yeniden isitma firmlarina
yerlestirilmesi (firmlar buhar ihtiyacmm bir kismn1 kargilayabilir.)

e Atik gazin i¢indeki azot oksitte ortaya ¢ikabilecek artis gibi olumsuz etkileri gz
oniinde bulundurarak, yakittan tasarruf etmek amaciyla firinlar ve diger yakma
sistemlerinde yakma havasmin énceden 1sitilmasi

e Bubhar ve sicak su borularinin yalitimi

Isinm iriinlerden (6rnegin sinter) geri kazanimi

e (Celigin sogutulmasi gereken durumlarda hem 1s1 pompalarmm hem de giines

panellerinin kullanimi
Firinlarda baca gazi kazanlarmin yiiksek sicakliklarda kullanilmasi

e Standart 1s1 esanjorleri arasinda enerji aligverisini saglayacak oksijen buharlasmasi ve
kompresor sogutmast

o Yiiksek firinda iretilen gazdaki kinetik enerjinin elektrik enerjisine doniistiiriilmesi
i¢in tepe basinci geri kazanim tiirbinlerinin kullanilmast




II — IV sayilhl BAT’1n Uygulanabilirligi

Kombine 1s1 ve gii¢ {iretimi, uygun 1s1 talebi bulunan ve kentsel alanlara yakin tiim demir
ve ¢elik tesislerinde uygulanabilir niteliktedir. Ozgiil enerji tiiketimi prosesin kapsamma,
iriin kalitesine ve isletmenin tiiriine gére (6rnegin Bazik Oksijen Firinindaki (BOF)
vakumda aritma miktari, tavlama sicaklig: ve lirlinlerin kalinlig1) degisiklik gosterir.

Enerji akimlarinin optimizasyonu ve kok firim1 gazlari, yiiksek firin gazlari ve bazik
oksijen gazlar1 gibi proseslerden elde edilen gazlarin en uygun sekilde kullanilmasi
yoluyla birincil enerji tiilketimini azaltmak BAT tir.

Tanim

Proses gaz kullanimmi optimize ederek entegre ¢elik islerinde enerji etkinligini artirmak
amaciyla kullanilan prosese entegre teknikler sunlar1 igermektedir:

e Tim yan iirlin gazlar1 i¢in gaz depolarinin veya kisa siireli depolama ve basing
depolama tesisleri i¢in diger yeterli sistemlerin kullanilmasi

e Faydalanma oraninda ortaya ¢ikan artig ile birlikte, proses gazindan daha fazla
faydalanmak amaciyla alevlerde enerji kayb1 oldugu takdirde gaz agindaki baskinin

artirilmasi

e Proses gazlariyla gazin zenginlestirilmesi ve farkli tiiketiciler igin farkli kalori
degerleri

e Proses gazlariyla ates firinlarini 1sitma

¢ Bilgisayar tarafindan kontrol edilen kalori degeri kontrol sisteminin kullanimi

o Kok gazi ve baca gazi sicakliklarmin kayit edilmesi ve kullanilmasi

e Proses gazlari i¢in enerjinin geri kazanimma yonelik isletmelerin kapasitesinin yeterli
bir bigimde, Ozellikle de proses gazlarinmm degiskenligi ile ilgili olarak
boyutlandirilmasi

Uygulanabilirlik

Ozel enerji tiikketimi prosesin kapsamina, iiriin kalitesine ve isletmenin tiiriine gore
(6rnegin Bazik Oksijen Firinindaki, vakumda aritma miktari, tavlama sicakligi ve
tirinlerin kalinlig1) degisiklik gosterir.

Uciincii bir tarafin talebi var ise dahili veya harici 1sitma aglarma yonelik atik 1sis1
fazlasim kullanarak buhar, elektrik ve/veya 1s1 iiretmek icin kazanlarda veya
kombine 1s1 ve enerji santrallerinde kiikiirtten ve tozdan armdirilmis kok firmm gaz
fazlasinin, tozdan armdirilms yiiksek firin gazinin ve bazik oksijen gazinin (birlesik
veya ayri) kullanilmas1 BAT tir.

Uygulanabilirlik

Uglincii bir tarafin isbirligi ve anlasmas! operatoriin kontrolii dahilinde olmayabilir bu
nedenle de izin kapsaminda olmayabilir.

Asagidaki tekniklerden birini veya bu tekniklerin bir kombinasyonunu kullanarak
enerji tiilketimini en aza indirmek BAT tir:

L. Gii¢ ySnetim sistemleri
II. Ogiitme, pompalama, havalandirma ve tasima ekipmani ve yiiksek enerji verimliligi
olan diger elektrik tabanli ekipmanlar

Uygulanabilirlik

Pompalarin dayaniklilig1 prosesin giivenligi i¢in zaruri 6nem tasidigi takdirde frekans
kontrollii pompa kullanilamaz.




11.3 Malzeme yoénetimi

6. BAT, kirlilii ve bozulmayir onleme, yeterli girdi kalitesini saglamak, yeniden
kullanimi ve geri doniisiimii miimkiin kilmak, ayrica proses verimliligini ve metal
iiretiminin optimizasyonunu iyilestirmek amaciyla dahili malzeme akislarmin
yonetimini ve kontroliinii optimize etmektir.

Tanim

Girdi malzemelerinin ve tiretim kalmtilarmm uygun bir sekilde depolanmasi ve islenmesi
stok sahalar1 ve transfer noktalar1 da dahil olmak iizere tasima bantlarindan kaynaklanan
havada ugusan toz emisyonlarini en aza indirme, ayrica toprak, yeralt1 suyu ve akan su
kirliliginden kaginma konularinda yardimci olabilir (ayrica bakmiz BAT 11).

Diger isletme ve sektorlerden gelen atiklar da dahil olmak iizere, entegre ¢elik tesislerinin
ve kalintilarmin yeterli bir sekilde yonetimi, hammaddeler olarak dahili ve/veya harici
kullanim1 en yiiksek seviyeye ¢ikarmaya imkan tanir (ayrica bakiniz BAT 8, 9 ve 10).

Malzeme yonetimi, ekonomik agidan hicbir getirisi olmayan entegre ¢elik tesislerinden
aciga ¢ikan kalintilarmn genelinin kiigiik pargalar halinde kontrolli bir sekilde bertaraf
edilmesi islemini igermektedir.

7.  llgili kirleticilere yonelik diisiik emisyon seviyelerine ulasmak icin hurda ve diger
hammaddeleri uygun kalitede segmek BAT tir. Hurda s6z konusu oldugunda, agir
metaller ozellikle de civa icerebilecek veya PCDD/F ile PCB olusumuna sebep
olabilecek goriilebilir kirleticilere yonelik uygun denetimin iistlenilmesi BAT tir.

Asagida yer alan teknikler, hurda kullanimini iyilestirmek icin bireysel olarak veya
kombinasyon halinde kullanilabilir:

e Hurda satin alma sipariglerindeki iiretim profiline uygun kabul kriter sartnamesi

e Hurdanin kaynagmi yakindan izlemek suretiyle hurda bilesimi hakkinda iyi bir bilgi
sahibi olunmasi; istisnai durumlarda eritme testi hurdanin bilesimini nitelendirmede
yardimci olabilir

e Yeterli sayida hurda kabul tesisine sahip olmak ve teslimatlar1 kontrol etmek

Isletme i¢inde kullanilmaya uygun olmayan hurdayi kabul etmemeye yonelik bir

prosediir sahibi olmak

e Hurdalar (biiyiikliik, alagim, temizlik derecesi gibi) farkli kriterlere gore depolama;
drenaj ve toplama sistemi mevcut olan sizdirmaz yiizeyler tizerinde bulunan topraga
kirletici salim potansiyeli olan hurdanin depolanmasi

e Uretilecek gelik smifi igin en uygun hurdayr bulmak amaciyla bilesim bilgisini géz
oniinde bulundurarak farkli eritme islemleri i¢in hurda yiikiinii bir araya getirmek
(bu tiir bir iglem bazi durumlarda istenmeyen elementlerin ayrilmasi, bazi
durumlarda ise iiretilecek g¢elik smifi i¢in gerekli olan ve hurda i¢inde bulunan
alagim elementlerinden yararlanmak igin gereklidir)

e Dahili olarak iretilen hurdalarin geri doniisiim i¢in hurda sahasina gecikmeden
gotiiriilmesi

e Bir operasyon ve yonetim planima sahip olmak

e PCB ve yag veya makine yagi basta olmak flizere zararli olan ve metal 6zelligi
tagimayan bilesenlerin dahil edilmesi riskini en aza indirmek igin hurdanm
simiflandirilmasi. Bu iglem genellikle hurda tedarikgisi tarafindan gergeklestirilir
fakat operator giivenlik sebebiyle sizdirmaz konteynerlerdeki tiim hurda yiikiini
denetler. Bu nedenle, ayn1 zamanda, uygulanabilir oldugu 6l¢iide bilesenleri kontrol
etmek miimkiin olur. Az miktarda bulunan plastigin (6rnegin plastik kapl
bilesenler) degerlendirilmesi islemi de gerekebilir.




e Birlesmis Milletler Avrupa Ekonomik Komisyonu Uzman Grubu tavsiye ¢ergevesine
gore radyoaktivite kontrolii

e Hurda Araglar ve Atik Elektrik Elektronik Ekipmandan ¢ikan civa igeren bilesenlerin
yok edilmesine iliskin zorunluluklarin hurdalar1 isleyenler tarafindan uygulanmasi
su yollarla iyilestirilebilir:

o Hurda satin alma s6zlesmelerinde civanin bulunmamasi durumunu diizenlemek
o Goriinen elektronik bilesenleri ve devreleri bulunan hurdanmn kabul edilmemesi

Uygulanabilirlik
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10.

1.1.5

11.

Hurdanin se¢imi ve siniflandirilmasi tamamaiyla operatoriin kontrolii altinda olmayabilir.

Yan uriin ve atik gibi proses kalintilarinin yénetimi

AtiZin asgari seviyeye indirilmesi icin entegre tekniklerin ve operasyonel tekniklerin
dahili olarak kullamilmasi veya (dahili veya harici olarak) 6zel geri doniisiim
prosesinin uygulanmasi seklinde kullanilmasi kati atiklara yonelik BAT tir.

Tanim

Demir ag¢isindan zengin olan kalintilarm alan iginde geri doniisiimlerinin yapilmasina
iliskin OxyCup® dike¢ firm, DK prosesi, ergitme, indirgeme prosesleri veya soguk
baglanmis peletleme/briketleme teknikleri gibi 6zel teknikleri ve 9.2 — 9.7 Boéliimlerinde
bahsedilen kalint1 tiretimine yonelik teknikleri igermektedir.

Uygulanabilirlik

Yukarida bahsi gegen prosesler tiglincli bir tarafca yiiriitiilebilecegi gibi geri doniisim
islemi demir ve gelik tesisi operatoriiniin kontrolii dahilinde olmayabilir bu nedenle de
izin kapsamina girmeyebilir.

BAT 8 uyarinca kullanilamayan veya geri doniistiirillemeyen kat1 kalintilarin harici
olarak Kkullanimini ve geri doniisiimiinii, miimkiin oldugu durumlarda, atik
yonetmeliklerine uygun olarak en yiiksek seviyeye ¢ikarmak BAT’tir. Ne
kacinilabilen ne de geri doniistiiriilebilen kalntilarin kontrollii bir sekilde
yonetilmesi BAT tir.

Tiim kati kalintilarin toplanmasi, islenmesi, depolanmasi ve nakledilmesi ayrica
havaya ve suya verilen emisyondan kacinmak icin nakil noktalarinin kapatilmasina
yonelik en iyi isletme ve bakim uygulamalarini kullanmak BAT tir.

Hammaddelerin ve (ara) iirtinlerin depolanmasi, sevki ve nakliye
edilmesinden kaynaklanan yaygin toz emisyonlari

Asagida bahsi gecen tekniklerden birini veya bu tekniklerin bir kombinasyonunu
kullanarak malzemelerin depolanmasi, islenmesi ve nakledilmesinden kaynaklanan
yaygin toz emisyonlarmin énlenmesi veya azaltilmasi BAT tir.

Azaltma tekniklerinin kullamildig1 durumlarda, asagida bahsi gecenler gibi uygun
tekniklerle yakalama verimliliini ve bunun akabinde gerceklestirilen temizlik
islemlerini optimize etmek BAT tir. Oncelik kaynaga en yakin konumda bulunan
toz emisyonlarina verilir.




p—

I1I.

Genel teknikler sunlar1 igermektedir:

Konu ile ilgili olan bir yaygin toz eylem planinin gelik tesislerinin Cevre Yo6netim
Sistemleri (CYS) kapsaminda olusturulmasi

Yiiksek ortam okuma degerine sebep olan PMiy’a iligkin bir kaynak olarak
tanimlandiklar1 durumlarda belirli islemlerin gecici olarak durdurulmasinin géz
6niinde bulundurulmasi; bunun gergeklestirilmesi igin, ince toz kaynagmin ana
kaynaklarini tiggenlere bolebilmek ve tanimlayabilmek amaciyla ilgili riizgar yonii
bulunan ve giigli izleme Ozelligine sahip yeterli sayida PM;y monitériine
gereksinim duyulacaktir.

Y1gmn halindeki hammaddelerin islenmesi ve nakliyesi esnasinda yayilan tozlardan
kaginma teknikleri sunlar1 igermektedir:

Uzun stoklarm hakim riizgar yoniine yoneltilmesi

Siginak saglamak i¢in riizgar bariyerleri kurmak veya dogal araziyi kullanmak

Teslimat malzemesinin nem igerigini kontrol etmek

Malzemelerin geregi olmadig1 halde igslenmesinden ve uzun mesafeden serbest sekilde
diistislerden kagmmak igin prosediirlere 6zel olarak dikkat etmek

Konveyorleri ve silolar1 yeterli 6lgtide koruma

Uygun oldugu durumlarda, lateks gibi katki maddeleri ile birlikte toz giderme islevi
goren su spreyinin kullanimi

Ekipmana yo6nelik siki bakim standartlari

Yiiksek standartlarda tesis bakimi, dzellikle de yollarin temizlenmesi ve 1slatiimasi

Mobil ve sabit vakumlu temizlik ekipmanmnin kullanimi

Toz giderme ya da toz ayirma ve 6nemli oranda toz ireten kaynaklari azaltmak igin
torbali filtre temizleme tesisinin kullanilmasi

Sert yiizeyli yollarin rutin temizlik islerini yapmak i¢in emisyonu azaltilmig temizlik
arabalarmin kullanilmasi

Malzemelerin sevkiyatina, depolanmasma ve iadesine yonelik faaliyetler su
noktalar1 igermektedir:

Tozlu malzemeler igin bir binadaki filtrelenmis hava tahliye materyalleri ile
donatilmis bosaltma hunileri ile tamamen g¢evrilmesi ya da hunilerin toz
yonlendirme materyalleri ile donatilmis ve bosaltma 1zgaralarinin toz ayirma ve
temizleme sistemleri ile birlestirilmesi gerekmektedir

Miimkiinse diisme yiiksekligini azami 0.5 metreyle sinirlandiriimast

Toz gidermeye yonelik su spreylerinin (tercihen geri donisiimii yapilmig su)
kullanilmasi

Gerekli oldugunda, tozu kontrol etmek igin depolama silolarinin filtre birimleri ile
donatilmast

Silolardan elde edilen tamamiyla ¢evrelenmis cihazlarin iade i¢in kullanilmasi

Gerekli oldugu durumlarda, toprak kirliligi riskini azaltmak amaciyla hurdanin kapali
ve sert yiizeyli alanlarda depolanmasi (agik deponun biiyiikligiinii ve buna bagh
olarak da, emisyonlari en aza indirmek i¢in tam zamaninda teslimat yapilmast)

Stoklarin karigikligini en aza indirmek

Yiiksekligin smirlandirilmasi ve stoklarin genel seklinin kontrolii

Deponun 6l¢iisii uygunsa harici stok yerine bina i¢i ve kazan i¢i deponun kullanilmasi

Uzun zamanlh bir zarara ugramaksizin tozu yakalamak ve absorbe etmek igin dogal
arazi, zeminde bulunan toprak kiimeleri ve acik alanlarda yiiksek calilik ve her
zaman yesil olan agaglar ile riizgar kiranlar yapmak

Atik ¢opliiklerinin ve ciiruf tepelerinin hydro-seeding islemine tabi tutulmasi
Kullanilmayan alanlar1 iist toprak ile kaplayarak ve ot, ¢cali ve yeri kaplayan baska
tiirde bitki Ortiisii ekerek alanin yesillendirilmesi




Toz baglama iglevi goren dayanikli maddeler kullanarak yiizeyi nemlendirme

Yiizeyi branda veya ortii (6rnek.lateks ) ile stoklar1 kaplamak

Maruz kalan alani azaltmak i¢in istinat duvari olan bir deponun kullanilmasi

Gerekli oldugu durumlarda betonu ve drenaji olan sizdirmaz yiizeyleri déhil etmek bir
6nlem olabilir

IV. Yakit ve hammaddenin deniz yoluyla sevk edildigi ve toz salinimlarmnin 6nemli
boyutlara ulagabilecegi durumlarda bazi teknikler sunlari igerir:

e Operatorler tarafindan kendiliginden bosalan kazanlarin veya kapatilmis stirekli
bosalticilarin kullanilmasi. Aksi takdirde kepge tipi gemi bosalticilar: tarafindan
tiretilen toz, atlama yiiksekliginin en aza indirilmesi ve gemi bosaltici hunisinin
agzindaki ince su sisleri ve su spreyleri kullanilarak birakilan malzemenin yeterli
nem igerigi olduguna iliskin bir kombinasyon ile en aza indirilmelidir.

e Bu tiir bir islem, sodyum kloriirlii elektrostatik ¢oktiiriiciilerin sinter tesislerinde cliruf
baglamaya sebep olacagindan cevher ve fluks piiskiirtme islemi gergeklestirilirken
deniz suyundan kaginilmasi. Hammaddelere ek olarak bir kloriir girdisi olmast
emisyonlarin (6rnegin PCDD/F emisyonlarmm) artmasma ve filtredeki tozun
devridaim yapmasina engel olabilir.

e Kapali silolardaki toz haline getirilmis karbon, kire¢ ve Kkalsiyum Kkarbiiriin
depolanmasi ve bunlarin basingl hava ile taginmasi ya da ayni maddelerin kapali
torbalar yardimiyla depolanmasi ve transfer edilmesi

V.  Tren veya kamyon bosaltma teknikleri sunlari1 igermektedir:

e Toz emisyonu olusumu sebebiyle gerekli oldugu takdirde genel olarak etrafi ¢evrili
olan bir tasarim ile bu is i¢in ayrilmis bosaltma ekipmanmmn kullanilmasi

VL. Onemli &lgiide toz salmmma sebep olabilecek kolay siiriiklenebilme 6zelligine
sahip materyallere yonelik bazi teknikler sunlari igermektedir:

e Torbali filtre tesisine tamamen bitistirilmis veya bu tiir bir tesisten ayrilmis sekilde
bulunabilen transfer noktalarmm, vibrasyonlu eleklerin, kirma makinelerinin,
besleme gozlerinin ve buna benzer ekipmanlarin kullaniimasi

e Islemin etkileri, bir arag ile sinirli oldugundan ve dokiilen malzemenin geri doniisiimii
kolaylastigindan, dokiilen malzemelerin ortadan kaldirilmast i¢in yikayip temizleme
isleminden ziyade merkezi ya da yerel vakumlu temizleme sistemlerinin
kullanilmas1

VII. Ciirufun depolanmasma ve iglenmesine iliskin teknikler sunlar1 igermektedir:

e kurutulmus yiiksek firm ciirufu ve gelik ciirufu toz olusumuna sebep oldugundan,
clirufun taginmasi ve iglenmesi i¢in depolarda, ciiruf tanelerini nemli tutmak

e toz emisyonlarmi azaltmak amaciyla verimli ¢aligan ve torbali filtreye sahip kapali
cliruf kirma ekipmani kullanilmast

VIII. Hurdanin depolanmasina yonelik teknikler sunlari igermektedir:

e Araglarin hareketlerinden kaynaklanan tozun havalanmasini en aza indirmek igin ortii
altinda ve/veya sert zeminlerde hurdanin depolanmasini saglamak

[X. Malzemelerin nakliyesi esnasinda g6z Oniinde bulundurulacak teknikler sunlari
igermektedir:

e kamuya agik yollardan ge¢is noktalarmin en aza indirilmesi
e c¢amur ve tozun kamuya agik yollara tasinmasmi énlemek amaciyla tekerlek temizlik
ekipmanmn kullanilmast




1.1.6

12.

11.7

13.

14.

e malzemelerin iglenmesi esnasinda toz bulutlarinin olugsmasmni asgari diizeye indirmek
amactyla nakliye isleminin gergeklestirildigi yollara sert yiizey (beton veya asfalt)
uygulamasmin yapilmasi ve yollarin temizlenmesi

o citler, hendekler veya geri donistiiriilmiis cliruf setleriyle araglari belirlenen yollar
i¢inde tutmak

e tozlu yollarin su spreyleri ile nemlendirilmesi, 6rnegin ciliruf nakil islemlerinde

malzemelerin  dokiilmesini Onlemek amaciyla nakliye araglarmmm fazla dolu

olmamasinin saglanmast

nakliye araglarmin tagmilan malzemeleri kapatacak ortiiye sahip olmasinin saglanmasi

transfer sayisini en aza indirmek

Kapali ve bitigik konveyorlerin kullanilmast

Miimkiin olan yerlerde, alanlar arasinda yonlerin degismesinden kaynaklanan

malzeme kaybini en aza indirmek i¢in boru seklindeki konveyorlerin kullanilmast,
bu tiir bir durum genellikle malzemelerin bir banttan diger banda bosaltimi sirasinda
ortaya ¢ikar

Erimis metalin transferine ve potada islenmesine yonelik iyi uygulama teknikleri

o Konveyor transfer noktalarinin tozdan armdirilmasi

Su ve atik su yonetimi

Atik su yonetimine iliskin BAT, fabrika ici geri doniisiimii en iist seviyeye cikararak
ve her bir son akis icin yeterli aritma kullanarak atik su tiirlerini onlemek,
biriktirmek ve ayirmaktir. Bu siire¢; yag onleme, filtreleme ya da ¢okeltme gibi
teknikler kullanmay icerir. Bu baglamda, asagidaki teknikler bahsedilen 6n sartlar
mevcut oldugunda kullanilabilir:

e {iretim hatlar1 i¢in tagmabilir su kullanmaktan kaginmak

e mevcut tesislerin modernize edilmesinde ve yeni tesislerin ingasinda su dolasim
sistemlerinin kapasitesini ve/veya sayisin1 arttirmak

e gelen taze suyun dagitimini merkezlestirmek

tek parametreler yasal ya da teknik limitlere erisene kadar caglayanlardaki suyu

kullanmak

e sadece tek parametreler etkilendiginde ve daha fazla kullanim miimkiin oldugunda
diger tesislerdeki suyu kullanmak

e aritilmig ve aritilmamig atik suyu ayri tutmak, bu 6nlemle atik sudan makul bir
maliyetle kurtulmak miimkiin olur.

e miimkiin oldugunda yagmur suyu kullanmak

Uygulanabilirlik

Entegre ¢elik tesislerinde su yonetimi; oncelikle taze suyun bulunabilirligi, kalitesi ve
yerel yasal gereksinimlerle belirlenir. Mevcut tesislerde su devridaiminin mevcut sekli
uygulanabilirligi kisitlayabilir.

Denetleme

BAT, siirekli diizenlemeler yapmak ve prosesleri cevrimici optimize etmek ve
istikrarh ve diizgiin isleyen prosesleri garanti etmek amaciyla bilgisayar destekli
modern sistemlerle prosesleri kontrol odalarindan yonetmek icin gerekli olan biitiin
parametreleri 6lgmek ve degerlendirmektir. Bu yolla, enerji verimliligi arttirilir,
iiretim maksimize edilir ve bakim uygulamalar: gelistirilir.

BAT-AEL'ler(BAT ile ilgili Emisyon Seviyeleri) verildiginde ve demir ve celik
tesislerinde dogal gazla calisan elektrik santrallerindeki proseslerde, boliim 1.2 -
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15.

16.

1.7'ye dahil olan proseslerdeki ana emisyon kaynaklarindan yayillan yigin
emisyonlarini él¢mektir.

BAT asagidaki durumlarla siirekli 6nlemler kullanmaktir:

e sinter bandindan kaynaklanan kiikiirt oksit (SO,) ve azot oksit (NOx) ve birincil toz
emisyonlari

e peletleme tesislerindeki sertlestirme bandindan kaynaklanan azot oksit (NOx) ve
kiikiirt dioksit (SO,) emisyonlari

yiiksek firin dokiim holiinden kaynaklanan toz emisyonlart

bazik oksijen firinlarindan kaynaklanan ikincil toz emisyonlari

elektrik santrallerinden kaynaklanan azot oksit (NOx) emisyonlar1

biiyiik elektrik ark ocaklarindan kaynaklanan toz emisyonlart

Diger emisyonlar icin BAT Kkiitle akisina ve emisyon o6zelliklerine bagh olarak
siirekli emisyon denetimi yiiriitmektir.

BAT 14'de bahsedilmeyen ilgili emisyon kaynaklar1 icin BAT demir ve c¢elik
tesislerinde, dogal gazla calisan elektrik santrallerindeki proseslerde, boliim 1.2 -
1.7'ye dahil olan proseslerdeki ana emisyon kaynaklarmdan yayilan emisyonlari ve
tiim ilgili proses gaz bilesenlerini/kirleticileri periyodik ve arahkli olarak 6l¢mektir.
Bu da proses gazlarin, yigin emisyonlarin, poliklorlanmis dibenzodioksin/furanlar
(PCDD/F) ve atik su desarjinin denetlenmesidir. Bu denetlemeye yaygin emisyonlar
dahil degildir (bakimiz BAT 16).

Tanmim (BAT 14 ve 15'le ilgili)

Proses gazlarmin denetlenmesi; proses gazlarmm bilesimi ve toz, agir metal ve SO,
emisyonlart gibi proses gazlarmm yanmasindan kaynaklanan dogrudan olmayan
emisyonlar hakkinda bilgi verir.

Y1gn emisyonlar, kanall: emisyon kaynaklarinda uzun bir donem boyunca diizenli olarak
periyodik araliklarla 6lgiilebilir. Bu 6l¢iimler temsili emisyon verileri elde etmek igindir.

Atik suyun desarjinin denetlenmesiyle ilgili numune alma, su ve atik su analiz etme
amagcli ¢ok gesitli standart prosediir mevcuttur. Bu prosediirlerden bazilari sunlardir:

- atik su akisindan rastgele alinan temsili numune

- belirli bir siiregte siirekli olarak alinan birlesik numune ya da belirli bir siirecte aralikli
ya da araliksiz olarak alinan ¢esitli numunelerin karigimmdan olusan bir numune

- maksimum 2 saatlik bir siiregte iki dakikadan daha az araliklarla rastgele alinan en az 5
numunenin karisimindan olusan birlesik ve nitelikli olarak adlandirilan numune.

Denetim ilgili EN ya da ISO standartlarina gore yapilmahdir. EN ya da ISO standartlarina
ulasilamadiginda, esdeger bilimsel kaliteye verisine ulasmak i¢in ulusal ya da diger
uluslararasi standartlar kullanilmalidir.

BAT, ilgili kaynaklardan ¢ikan yaygin emisyonlarin boyutlarimin asagida bahsedilen
yontemlerle belirlenmesidir. Miimkiin oldugunda, emisyon faktorlerine dayanan
degerlendirmeler ya da dogrudan olmayan yontemler yerine dogrudan olciim
yontemlerinin tercih edilmesidir.

e Emisyonlarin kaynaginda oOlglilmesi miimkiin  oldugunda dogrudan 6l¢iim
yontemlerinin kullanilmasi. Bu durumda, konsantrasyonlar ve kiitle akislari
Olgiilebilir ya da belirlenebilir.

e Emisyon belirlenmesi kaynaktan belli bir uzaklikta yapildiginda dogrudan olmayan
Olgtim yontemlerinin  kullanilmasi. Konsantrasyonlarm ve kiitle akislarinin
dogrudan 6l¢limii miimkiin degildir.
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1.1.8

17.

1.1.9

e Emisyon faktorleriyle hesaplama

Tanim
Dogrudan olciimler ya da dogrudan élciimlere benzer olgiimler

Dogrudan olgiimlere Ornekler, davlumbazli riizgar tiinellerindeki Olgiimler ya da
endiistriyel tesis ¢atilarindaki diger benzeri emisyon 6lgiim metotlaridir. Ikinci durumda
riizgar hizi ve g¢ati hatt1 delikleri alan1 6lgiiliir ve bir akis hizi hesaplanir. Cat1 hatti
delikleri 6lgme diizlemi enine kesiti, es yiizey alanlarindan olusan boliimlere ayrilmistir.
(grid 6lgtimii).

Dogrudan olmayan élgiimler

Dogrudan olmayan dl¢limlerin drnekleri; izli gazlarin kullanimi, ters dispersiyon modeli
yontemleri (RDM), 151k algilamasi ve 6lgmesi uygulanmasiyla kiitle dengeleri yontemidir
(LIDAR).

Emisyon faktiorleriyle emisyon hesaplamasi

Depolamadan ve yigin malzemelerin tasinmasindan kaynaklanan yaygm toz
emisyonlarmin tahmini ve trafik hareketleri yiiziinden yollarda olusan toz birikimleri igin
emisyon faktorlerini kullanan kilavuz ilkeler sunlardir:

e VDI 3790 Kisim 3
e USEPA AP 42

Tesis sokiilme iglemleri

BAT asagida listelenen tekniklerin kullanilmasiyla tesis sokiilme islemlerinden
kaynaklanan Kirliligin 6nlenmesidir.

Omriinii tamamlamis tesislerin sokiilmesi ile ilgili tasarim onerileri:

L Yeni bir tesisin tasarlanma asamasinda isletmelerin sokiilmesinden kaynaklanan
gevresel etkiler goz 6niine alinmalidir, ¢linkii 6nceden 6nlem almak tesis kapatma
islemini kolaylastiracak, maliyeti diisiirecek ve kirliligi azaltacaktir.

II.  Tesis sokiilme iglemi arazinin (ve yeralt: sularinin) kirlenmesi riski olusturur ve
biiyiik miktarlarda kati atik ortaya ¢ikarir, 6nleyici teknikler proseslere 6zgiidiir
ancak genel teknikler soyle siralanabilir:

i. yeralt1 yapilarindan kaginmak

ii.  sokiilme iglemlerini kolaylastiran 6zellikler eklemek

iii.  kolayca temizlenen yiizeyler segmek

iv.  sikismis kimyasallari en aza indiren ve bosaltmayr ya da temizlemeyi
kolaylastiran ekipman bilesimleri kullanmak

V. asamali sokiilme islemini miimkiin kilan esnek ve bagmmsiz birimler
tasarlamak

vi. miimkiin oldugunda biyolojik olarak ¢06ziinebilir, geri doniistiiriilebilir
malzemeler kullanmak

Girilta
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18.

Yerel kosullara bagh olarak asagidaki tekniklerden birini ya da daha fazlasim
kullanarak demir-¢elik imalat proseslerinde ilgili kaynaklarmn giiriiltii emisyonlarim
azaltmak:

gliriiltii azaltma stratejileri uygulamak

glirliltiilii operasyonlari/birimleri gevrelemek

operasyonlar/birimler igin titresim izolasyonu

darbe emici malzemelerden yapilan i¢ ve dis cevreleme

malzeme doniistiirlicli ekipmanlar igeren giiriiltiilii islemler i¢in ses gegirmez yalitim

gliriiltii onleyici duvarlar inga etmek, 6rnegin korumali alan ve giiriiltii faaliyetlerin
gerceklestigi alan arasinda agag ve galilar yetistirmek suretiyle dogal bariyerler insa
etmek

e Dbaca gazlari ¢ikigina susturucular eklemek

e ses gegirmez binalarda yer alan havalandirma kanallarmin ve iifleme kapilarmin

yalitimi
o kapali alanlarin kap1 ve pencerelerini kapatmak
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1.2

Sinter Tesisleri icin BAT Sonuglar

Aksi belirtilmedikge, bu boliimde sunulan BAT sonuglart tiim sinter tesislerinde uygulanabilir.

19.

20.

21.

Hava emisyonlari

Harmanlama/kanstirma ile ilgili BAT, nem icerigini ayarlayarak ince malzemeleri
bir araya getirerek yaygin toz emisyonlarini 6nlemek ya da azaltmaktir (ayrica
bakimz BAT 11)

Sinter tesislerinden kaynaklanan birincil emisyonlarla ilgili BAT, sinter band1 atik
gazlarindan kaynaklanan toz emisyonlarim torbal filtre yardimiyla azaltmak

Mevcut tesislerden kaynaklanan birincil emisyonlarla ilgili BAT, sinter band1 atik
gazlarindan kaynaklanan toz emisyonlarmi torbah filtre kullanimi miimkiin
olmadiginda gelismis elektrostatik cokelticiler kullanarak azaltmak

Tozlara iliskin BAT'la ilgili emisyon seviyeleri, torbal filtreler icin <1 — 15 mg/Nm’ ve
gelismis elektrostatik ¢okelticiler icin (bu degerlere ulagmak i¢in tasarlanmis olmalidir)
<20 — 40 mg/Nm®'diir. Her iki deger de giinliik ortalama degerdir.

Torbal Filtre

Tanmim

Sinter tesislerde kullanilan torbali filtreler, genellikle mevcut elektrostatik ¢okelticiler ya
da siklonlardan sonra uygulanmaktadir. Torbali filtre bagmmsiz bir arag¢ olarak da
caligabilir.

Uygulanabilirlik

Mevcut tesislerde elektrostatik ¢okelticilerden sonra kullanilacak ekipman ig¢in alan
ihtiyaci vardir. Mevcut elektrostatik ¢okelticinin performanst ve yasina 6zellikle dikkat
edilmelidir.

Gelismis elektrostatik cokelticiler

Tanim

Geligmis elektrostatik ¢Okelticiler i¢in asagidaki Onlemler ve kombinasyonlari
kullanilabilir:

iyi proses kontrolii

ek elektrik alanlar1

elektrik alaninin uyarlanmis giicii

uyarlanmis nem igerigi

katki maddeleriyle diizenleme

yiiksek ya da degisken atimli voltaj

hizli reaksiyon voltaji

yiiksek enerji titresim bindirme

hareketli elektrotlar

azaltma verimliligini iyilestiren diger 6zellikleri ve elektrot mesafe ayar levhasini
genigletmek

Sinter bantlarindan kaynaklanan birincil emisyonlarla ilgili BAT, diisiik civa icerigi
olan ham maddelerin secimiyle civa emisyonunu 6nlemek ya da azaltmaktir (bakiniz
BAT 7) ya da aktif linyit komiirii ya da aktif karbon enjeksiyonu kombinasyonu ile
atik gazlar1 aritmaktir.
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22.

Crva i¢in BAT'la ilgili emisyon seviyeleri numune alma siirecindeki ortalama olan <0.03
—0.05 mg/Nm’tiir. (aralikl 8l¢iim, en az yarim saatte bir kiigiik numuneler)

Sinter bantlarindan kaynaklanan birincil emisyonlarla ilgili BAT, asagidaki
tekniklerden birini ya da kombinasyonlarnm kullanarak Kkiikiirt oksit (SOx)
emisyonlarim azaltmaktir:

L. diisiik kikiirt icerikli kok tozu kullanarak kiikiirt girdisini azaltmak

II.  kok tozu tiiketimini en aza indirerek kiikiirt girdisini azaltmak

III.  disiik kikirt igerikli demir cevheri kullanarak kiikiirt girdisini azaltmak

IV. torbali filtreyle tozsuzlastirmadan once, sinter bandmmn atik gaz kanallarma
yiizeyde toplama araclarinin yeterli miktarda enjeksiyonu (bakimiz BAT 20)

V. slak kiikiirt giderme ya da (uygulama 6n sartlari i¢in 6zel hususlarla) aktif karbon
rejenerasyonu (RAC) siireci

BAT - I - IV'i kullanan kiikiirt oksit (SOx) i¢in BAT ile ilgili emisyon seviyeleri kiikiirt
dioksit (SO,) olarak ifade edilen giinlik ortalama deger olarak belirtilen BAT IV'le
iliskilendirilen en diisiik deger olan <350 — 500 mg/Nm>'tiir.

BAT V'i kullanan kiikiirt oksit (SOx) i¢in BAT ile ilgili emisyon seviyeleri kiikiirt dioksit
(SO,) olarak ifade edilen giinliik ortalama deger olarak belirtilen <100 mg/Nm®'tiir

BAT V kapsaminda bahsedilen Ak#if Karbon Rejenerasyonu (RAC) Siireci tanimi

Kuru kiikiirt giderme teknikleri karbonla aktiflestirilen SO’nin yiizeye toplanmasina
dayanir. SO, yiikli aktif karbon yeniden {iretildiginde bu siirece Aktif Karbon
Rejenerasyonu (RAC) denir. Bu durumda, pahali yiiksek kalite aktif karbon tiirii
kullanilabilir ve siilfiirik asit (H,SO4) yan tirlin olarak elde edilir. Yatak, suyla ya da 1siyla
yeniden tiretilir. Bazi durumlarda mevcut kiikiirt giderme biriminin "hassas ayar1" igin,
linyit bazli aktiflestirilmis karbon kullanilir. Bu durumda, SO, yiikli aktif karbon
genellikle kontrollii kosullarda yakilir.

RAC sistemi tek bir asamada ya da iki agamali bir siire¢ olarak gelistirilebilir.

Tek asamali siirecte, atik gazlar aktif karbon yatagi araciligiyla yonlendirilir ve kirleticiler
aktif karbonla adsorbe edilir. Buna ilaveten, katalizor yataktan Once gaz buharmna
amonyak (NH;) enjekte edildiginde NOx giderme gergeklesir.

Iki asamali siiregte, atik gazlar iki yatakli aktif karbon araciligiyla yonlendirilir.
Amonyak, NOx emisyonunu azaltmak i¢in 6nceden yataga enjekte edilir.

BAT V kapsaminda bahsedilen tekniklerin uygulanabilirligi

Islak Kiikiirt Giderme: Alan gereksinimleri 6nemli olabilir ve uygulanabilirligi
diisiirebilir. Yiiksek yatirim, isletme maliyetleri, sulu ¢amur {iretimi gibi 6nemli ¢apraz
medya etkileri, bosaltim ve ilave atik su aritma onlemleri dikkate alinmalidir. Bu teknik
heniiz Avrupa'da kullanilmamaktadir ancak diger tekniklerin uygulanmasiyla gevresel
kalite standartlarma ulasilamayan yerlerde bir secenek olarak diisiiniilebilir.

RAC: Toz azaltimi toz girigi yogunluklarini azaltmak i¢in RAC siirecinden Once
kurulmalidir. Genellikle tesisin plani ve yer gereksinimleri bu teknigi goz oniine alirken
diistiiniilmesi gereken faktorlerdir. Ozellikle birden fazla sinter bandi olan tesislerde bu
hususlara dikkat edilmelidir.

Yiiksek yatirimlar ve igletme maliyetleri, 6zellikle yiiksek kaliteli, pahali aktif karbon
tirleri kullanilabildiginde ve siilfiirik asit tesisine ihtiya¢ duyuldugunda g6z oniinde
tutulmalidir.
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23.

Bu teknik heniiz Avrupa'da kullanilmamaktadir ancak ayni anda SOy, NOx, toz ve
PCDD/'leri hedef alan yeni tesisler i¢in ve diger tekniklerin uygulanmasiyla ¢evresel
kalite standartlarmin kargilanamadig1 yerlerde bir segenek olarak diisiiniilebilir.

Sinter bantlardan kaynaklanan birincil emisyonlarla ilgili BAT, asagidaki
tekniklerden birini ya da kombinasyonlarm kullanarak toplam azot oksit (NOx)
emisyonlarim azaltmaktir:

I. prosese entegre onlemler sunlari icerebilir:
i. atik gazdevir daimi
ii. antrasit ya da yakim icin diisiik-NOX'lu yakicilarin kullanmmm gibi diger
birincil 6nlemler
IL. son care teknikler sunlari icerir:
i. aktif karbon rejenerasyonu (RAC) siireci
ii. secici katalitik indirgeme(SCR).

Prosese entegre dnlemler kullanan azot oksit (NOx) i¢in BAT'la ilgili emisyon seviyeleri
azotdioksit (NO,) olarak ifade edilen giinlik ortalama deger olarak belirtilen <500
mg/Nm®'tiir

RAC kullanan azot oksit (NOx) i¢in BAT'la ilgili emisyon seviyeleri <250 mg/Nm’'tir,
SCR kullananlar i¢in <120 mg/Nm?'tiir. Bu degerler azot dioksit (NO,) olarak ifade edilen
glinliik ortalama degerlerdir. Oksijen igerigi %15'tir.

BAT Li kapsamindaki atik gaz devir daiminin tanimi

Atik gazm kismen geri donistiiriilmesinde, bazi sinter attk gaz miktarlar1 sinterleme
slirecinde yeniden devri daim ettirilir. Biitin banttan kaynaklanan atik gazin kismi geri
doniigimii atik gaz akismi, dolayisiyla da ana kirleticilerin kiitle emisyonlarini azaltmak
igin gelistirilmistir. Buna ilaveten, geri doniisiim ayrica enerji tiiketiminde azalmaya
sebep olur. Atik gaz devir daimi uygulamasinin, sinter kalitesi ve verimini olumsuz
etkilememesi igin Ozel gaba gosterilmelidir. Atik gaz devir daiminde ¢aliganlarin karbon
monoksit (CO) zehirlenmesini 6nlemek i¢in 6zel dnlemler alinmalidir. Cesitli prosesler
sOyle gelistirilmigtir:

e bandin tamamindan kaynaklanan atik gazin kismi geri doniisimil
¢ son sinter bandindan kaynaklanan atik gazlarm 1s1 esanjorii ile geri doniistimii
o son sinter bandmin bir kismmdan kaynaklanan atik gazlarmn geri
doniistiiriilmesi ve sinter sogutucusundan kaynaklanan atik gazin kullanimi
o atik gazmn sinter bandinin diger béliimlerine devridaimi.

BAT Li' nin uygulanabilirligi

Bu teknigin uygulanabilirligi tesise dzgiidiir. Sinter kalitesi (soguk mekanik gii¢) ve bant
verimliliginin olumsuz etkilenmemesini garantileyen onlemler gbz Oniine alinmalidir.
Yerel kosullara bagli olarak, bunlar, uygulanmasi kolay oldukea kiigiik 6nlemler olabilir
ya da aksine daha derin, maliyetli ve uygulanmasi zor olabilir. Her durumda, bandin
caligma kosullar1 teknik uygulamaya konulurken gézden gecirilmelidir.

Mevcut tesislerde, yer sinirlamalari yiiziinden atik gazin kismen geri doniisiimii sisteminin
kurulumu miimkiin olmayabilir.

Bu teknigin uygulanabilirligini belirlemede 6nemli olan hususlar sunlardir:

e bandin ilk konfigiirasyonu (6rnegin ikili ve tekli emis kasalari, yeni ekipmanlar igin
mevcut yer ve gerektiginde bandm uzatilmasi)

e mevcut ekipmanin ilk tasarimi (6rnegin havalandirma, gaz temizleme ve sinter elegi
ve sogutma cihazlari)
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24.

25.

o ilk isletme kosullar1 (6rnegin ham maddeler, katman yiiksekligi, emme basinci,
karigimdaki s6nmemis kire¢ ylizdesi, oOzgiil akis hizi, tesis i¢inde geri
donistiiriilenlerin beslemedeki yiizdesi)

o verimlilik ve kat1 yakit tiikketimi bakimindan mevcut performans

o yiksek firinlardaki yiik kompozisyonu, sinterin bazlilik gostergesi (6rnegin yiikteki
sinter - pelet yilizdesi, bu bilesenlerdeki demir igerigi)

BAT Lii kapsamindaki diger birincil onlemlerin uygulanabilirligi

Antrasit kullanimi, kok tozuna nazaran daha azot iceren antrasitlerin ulasilabilirligine
baglhdir.

BAT Lii kapsamindaki RAC prosesinin tanimi ve uygulanabilirligi icin bakimiz BAT
22

BAT Lii kapsamindaki SCR prosesinin uygulanabilirligi

SCR, yiiksek tozlu, diisiik tozlu ve temiz gaz sistemi olarak uygulanabilir. Simdiye kadar,
sinter tesislerinde (tozsuzlastirma ve kiikiirt gidermeden sonra) sadece temiz gaz
sistemleri uygulanmistir. Tozda (<40 mg toz/Nm?®) ve agir metallerde gazin az olmasi
6nemlidir. Clinkii bunlar katalizoriin yiizeyini etkisiz hale getirebilir. Ayrica, katalizérden
once kiikiirt giderme gerekebilir. Diger bir 6n sart da 300 °C civarindaki minimum gazsiz
1sidir. Bu da enerji girdisi gerektirir.

Yiiksek yatirim maliyetleri ve isletme maliyetleri, katalizor canlandirma ihtiyaci, NH;
titketimi ve kayma, patlayict amonyum nitrat (NH4;NOj3) birikimi, agindirict SO; olusumu
ve sinter prosesinden duyulur 1smin geri kazanimi ihtimallerini azaltan yeniden 1sitma i¢in
ilave enerji ihtiyaci gibi tiim durumlar uygulanabilirligi kisitlayabilir. Bu teknik, ¢cevresel
kalite standartlarmin bagka tekniklerin uygulanmasiyla karsilanamadigi durumlarda bir
segenek olarak goriilebilir.

Sinter bantlarindan kaynaklanan birincil emisyonlar icin BAT poliklorlanms
dibenzodioksin/furan (PCDD/F) ve poliklorlanms bifenillerin (PCB) asagidaki
tekniklerden birinin ya da kombinasyonlarinin emisyonlarmin oénlenmesi ve/ya
azaltilmasidir:

L. poliklorlanmis dibenzodioksin/furan (PCDD/F) ve poliklorlanmig bifenil (PCB)
iceren ham maddelerden ve benzer olusumlar iceren ham maddelerden kagmma
(bakimz BAT 7)

II. poliklorlanmis dibenzodioksin/furan (PCDD/F) olusumunun azot bilesiklerinin
eklenmesiyle kisitlanmast

III. atik gaz devir daimi (tanim ve uygulama i¢in bakimz BAT 23)

Sinter bantlarindan kaynaklanan birincil emisyonlar icin BAT, poliklorlu
dibenzodioksin/furan (PCDD/F) ve poliklorlu bifenillerin (PCB) emisyonlarinin;
torbali filtrelerle ya da torba filtreler uygulanmasi miimkiin olmadiginda gelismis
elektrostatik c¢oktiiriiciilerle tozsuzlastirmadan once sinter bandi1 atik gaz kanahna
yiizeye toplama araclarmin yeterli miktarda enjeksiyonuyla azaltilmasidir (bakiniz
BAT 20).

Poliklorlu dibenzodioksin/furan (PCDD/F) i¢in BAT'la ilgili emisyon seviyeleri toz
filtreler i¢in <0.05 — 0.2 ng I-TEQ/Nm’, gelismis elektrostatik ¢oktiiriiciiler i¢in <0.2 —
0.4 ng-I-TEQ/Nm’'tiir. Ikisi de sabit kosullarda 6-8 saat boyunca rastgele érnek alarak
belirlenmistir.
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26.

Sinter bandinin desarji, sinter kirma, sogutma, eleme ve konveyor nakil
noktalarindan kaynaklanan ikincil emisyonlar icin BAT, asagidaki tekniklerin
kombinasyonu ile kullanilmasiyla toz emisyonlarim onlemesi ve etkili toz emme
isleminin yapilmasi:

L. kapakla 6rtme ve/ya kapatma
II. elektrostatik ¢oktiiriicii veya torbali filtre

Toz igin BAT'la ilgili emisyon seviyeleri <10 mg/Nm®, elektrostatik ¢oktiiriiciiler igin <30

27.

28.

29.

mg/Nm’'tiir. Ikisi de giinliik ortalama degerler olarak belirlenmistir.

Su ve atik su

Sinter tesislerinde, acik devre sogutma sistemleri kullanilmadig: takdirde, sogutma
suyunun olabildigince ¢ok miktarlarda geri kazanim yoluyla su tiiketimini en aza
indirmek BAT tir.

Asagida yer alan tekniklerin bir kombinasyonunu kullanarak desarj oncesi sogutma
suyu kullanilmasi hari¢ tutulmak iizere, durulama suyunun kullanildig1 veya yas
atik gaz aritma sisteminin uygulandig: yerlerde sinter tesislerinden gelen atik suyun
aritilmas1 BAT tir:

L. agir metal ¢okeltisi
II.  notrlestirme
III.  kumdan siizme

Nitelikli rastgele numune almaya veya 24-saatlik birlesik numune almaya dayali BAT’a
iliskin emisyon seviyeleri:

o askida kati maddeler <30 mg/l
e kimyasal oksijen ihtiyac1 (COD(')) <100 mg/1
e agir metaller <0.1 mg/1

(arsenik (As), kadmiyum (Cd), krom (Cr), bakir (Cu), civa (Hg), nikel (Ni), kursun (Pb)
ve ¢inkonun (Zn) toplamu).

(') Bazi durumlarda, kimyasal oksijen ihtiyac1 (COD) analizinde kullanilan HgCl,
kullanimindan kagmmmak i¢cin COD yerine toplam organik karbon (TOC) 6l¢iimii yapilir.
COD ila TOC arasmdaki korelasyon her bir sinter tesisi igin duruma gore
detaylandiriimalidir. COD/TOC orani, yaklasik olarak, iki ila dort arasinda degiskenlik
gOsterebilir.

Uretimden ortaya ¢ikan kalintilar

Asagida yer alan tekniklerden birini veya bu tekniklerin bir kombinasyonunu
kullanarak sinter tesisleri icinde atik iiretiminden kacinmak BAT tir (bakimz BAT
8):

L. Agir metaller, alkaliler veya kloriir agisindan zenginlestirilmis ince toz fraksiyonlari
(6rnek: son elektrostatik ¢okelticiden gelen toz) hari¢ tutulmak {izere kalintilarin
saha iginde se¢ilerek, geri donlisiimii yapilmak {izere, sinter prosesine gonderilmesi

II.  Alan iginde geri doniisiim yapilamadigi durumlarda harici geri doniigiim
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30.

31.

32.

Kacimnilamayacak ya da geri doniistiiriilemeyecek sinter tesisi proses kalintilarini
kontrollii sekilde yonetmek BAT tir.

Sinter bandindan ve entegre celik tesislerinde yer alan diger proseslerden elde edilen
¢elik ve karbon iceren hadde tufal ile toz ve camur gibi yag icerebilecek kalintilarin,
her birinin yag icerigi goz oniinde bulundurularak sinter bandina olabildigince ¢cok
miktarda geri doniisiimiinii saglamak BAT tir.

Uygun secimler ve geri doniistiiriilmiis proses kalintilarmin 6n islemden gegirilerek,
sinter beslemesinin hidrokarbon icerigini azaltmak BAT tir.

Her durumda, geri doniistiiriilmiis proses kalintilarinin yag icerigi % 0.5’ten ayrica
sinter beslemesinin yag icerigi de % 0.1°den diisiik olmahdir.

Tanim

Hidrokarbon girdisi, oOzellikle yag girdisinin azaltilmasi yoluyla asgari seviyeye
diisiirtilebilir. Yag, sinter beslemesine genellikle hadde tufalmin eklenmesi yoluyla girer.
Hadde tufallarinin yag igerigi, hadde tufallariin kaynagna bagl olarak, biiyiik 6l¢iide
degisiklik gosterebilmektedir.

Toz ve hadde tufali ile yag girdisini en aza indirme teknikleri asagida yer alan maddeleri
icermektedir:

e Ayirma iglemi gergeklestirerek ve yalnizca diisiik yag icerigi bulunan toz ve hadde
tufallarini segerek yag girdisini smirlandirmak

e Hadde makinelerinde ‘iyi bakim ve temizlik teknikleri'ni kullanmak, hadde
tufalindaki kirletici yag iceriginde azimsanmayacak miktarda azalma ile
sonuglanabilir

e Asagida yer alan teknikleri kullanarak hadde tufalin1 yagdan arindirmak:

o Hadde tufalin1 yaklasik olarak 800 °C’ye kadar 1sitmak, yag hidrokarbonlari
buharlagir ve temiz hadde tufali ortaya ¢ikar; buharlagsmis hidrokarbonlar
yakilabilir

o Bir solvent kullanarak hadde tufalindan yag ¢ikarmak

Enerji

Asagida yer alan tekniklerden birini veya bu tekniklerin bir kombinasyonunu
kullanarak sinter tesisleri icinde 1s1 enerjisi tiikketimini azaltmak BAT tir:

L. Sinter sogutucusu atik gazdan duyulur 1s1y1 geri kazanmak

II.  Uygulanabilirse, sinter 1zgarasi atik gazdan duyulur 1s1y1 geri kazanmak

[II.  Duyulur 1s1y1 kullanmak i¢in atik gazlarin devridaiminin azami diizeye ¢ikartilmasi
(tanim ve uygulanabilirlik i¢in BAT 23’e bakiniz)

Tanmim
Tekrar kullanimlar1 miimkiin olan iki tiir atik enerji sinter tesislerinden bosaltilir:

o Sinter makinelerinden salman atik gazlardan kaynaklanan duyulur 1s1
e Sinter sogutucudan ¢ikan sogutma havasmin duyulur 1sist

Kismi atik gaz devridaimi, sinter makinelerinden salinan atik gazlarin 1s1 geri kazanimma
iliskin 6zel bir durumdur ve bu konudan BAT 23’te bahsedilmektedir. Duyulur 1s1,
devridaimi yapilmis sicak gazlar tarafindan dogrudan sinter yatagina transfer edilir. Bahsi
gecen Ornek, 2010 yilinda, atik gazlardan 1s1 geri kazanimma yonelik tek uygulanabilir
yontemdir.
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Sinter sogutucudan elde edilen sicak havada bulunan duyulur isi, asagida yer alan
yontemlerden biri veya birden fazlasi kullanilarak geri kazanilabilir:

Demir ve ¢elik islerinde kullanilmak tizere atik 1s1 kazaninda buhar tiretimi

Merkezi 1sitma i¢in sicak su iiretimi

Sinter tesisinin atesleme kabininde bulunan yakma havasinin 6n 1sitma isleminden
gecirilmesi

Sinterde bulunan hammadde karigiminin 6n 1sitma igleminden gegirilmesi

Atik gaz devridaim sistemindeki sinter sogutma gazlarmin kullanimi

Uygulanabilirlik

Bazi tesislerde, mevcut konfigiirasyonla, sinter atik gazlarindan veya sinter sogutucu atik
gazlarindan 1sinmn geri kazanimimin maliyeti ¢ok yliksek olabilir.

Is1 esanjorleri yoluyla atik gazlardan 1sinmn geri kazanimi, kabul edilemeyecek nitelikteki
yogunlagma ve korozyon sorunlarma yol agabilir.
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1.3  Peletleme Tesisleri icin BAT Sonugclari

Aksi belirtilmedigi takdirde, bu boliimde belirtilen BAT sonuglar1 tiim peletleme tesisleri igin
uygulanabilir.

Hava emisyonlari

33. Asagida yer alan islemlerden kaynaklanan toz emisyonlarin azaltmak BAT tir:

e Hammaddelerin on islemden gecirilmesinden, kurutulmasindan,
ogiitillmesinden, 1slatilmasindan, karistirilmasindan ve yumaklanmasindan;

e Sertlestirme bandindan;
e Peletin islenmesinden ve elekten gecirilmesinden

Bu azaltma islemi esnasinda asagida yer alan tekniklerden birini ya da bu
tekniklerin bir kombinasyonu kullanilir:

L. Elektrostatik ¢okeltici
II.  Torbali filtre
III. Islak yikayici

BAT’la ilgili emisyon seviyeleri toz i¢in <20 mg/Nm® olmakla birlikte kirma, 6giitme ve
kuruma iglemleri ayrica diger tiim proses adimlari ve tiim atik gazlarmn bir arada aritildigi
durumlar i¢in ayni seviye <10 — 15 mg/Nm>’tiir, verilen degerler giinlik ortalama
degerlerdir.

34. Asagida yer alan tekniklerden birini kullanarak sertlestirme bandi atik gazlarindan
kaynaklanan kiikiirt oksit (SOy), hidrojen kloriir (HCI) ve hidrojen floriir (HF)
emisyonlarmin azaltilmasi BAT tir:

L. Sulu yikayict
II.  Arkasindan tozsuzlastirma sistemi gelen yari-kuru sogurma.

Bu bilesenler i¢in giinlilk ortalama degerler seklinde belirlenen BAT’la ilgili emisyon
seviyeleri su sekildedir:

e Kiikiirtdioksit olarak agiklanan(SO,) kiikiirt oksitler (SOx) <30 — 50 mg/Nm’®
¢ Hidrojen floriir (HF) <1 -3 mg/Nm®
e Hidrojen kloriir (HCI) <1 -3 mg/Nm’.

35. Prosese entegre teknikler uygulayarak kurutma ve o6giitme bdliimlerinden ve
sertlestirme bandindan kaynaklanan NOx emisyonlarim azaltmak BAT tir.

Tanim

Isletmeye 6zel tesis tasarimi ¢oziimleri ile tiim yanma boliimlerinden kaynaklanan diisiik
azot oksit (NOx) emisyonlar1 i¢in optimize edilmelidir. Isil NOx formasyonunun
azaltilmasi, briilorlerin (en Ust) sicakligini diigiirerek ve yakma havasindaki oksijen
fazlasin1 azaltarak gerceklestirilebilir. Buna ek olarak, daha diisiik NOx emisyonlari,
daha az enerji kullanim1 ve yakitta (komiir, mazot) bulunan daha diisiik azot igeriginin
kombinasyonu ile elde edilebilir.

36. Asagida yer alan tekniklerden birini uygulayarak sertlestirme bandi atik gazlari ile
kurutma ve 06giitme bdliimlerinden kaynaklanan NOx emisyonlarini azaltmak,
mevcut tesisler icin BAT tir.

L Hat sonu teknigi olarak segici katalitik indirgeme (SCR) tekniginin kullanilmast
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37.

38.

39.

40.

II.  Enaz % 80 NOx azaltma etkisi bulunan herhangi bagka bir teknik

Uygulanabilirlik

Mevcut tesisler i¢in, yani hem diiz 1zgara hem de 1zgarali firn sistemleri i¢in SCR
reaktorine uymak i¢in gerekli olan isleme kosullarini elde etmek zordur. Yiiksek
giderlerden otiirii, bu tiir hat sonu teknikleri yalnizca gevreye iligkin kalite standartlarinin
baska tiirlii karsilanamayacagi durumlarda diistiniilmelidir.

Kurutma ve o6giitme bdliimlerinden ve sertlestirme band1 atik gazlarindan
kaynaklanan NOx emisyonlarini, se¢ici katalitik indirgeme (SCR) teknigini son ¢are
olarak uygulayarak azaltmak yeni tesisler icin BAT tir.

Su ve atik su

Peletleme tesisleri i¢in su tiiketimini, durulama suyunu, sulu yitkamada kullamlan
suyu ve sogutma suyunu en aza indirerek, yeniden olabildigince ¢cok kullanmak
BAT tir.

Asagidaki tekniklerin bir kombinasyonunu kullanarak desarj dncesinde atik suyu
aritmak, peletleme tesisleri icin BAT tir:

I. notrlestirme

II. flokiilasyon

III. sedimentasyon

IV. kumdan siizme

V.  agir metal ¢okeltisi

Nitelikli rastgele numune almaya veya 24-saatlik birlesik numune almaya dayali BAT’a
iliskin emisyon seviyeleri:

o askida kati maddeler <50 mg/1

e kimyasal oksijen ihtiyac1 (COD(')) <160 mg/1
¢ Kjeldahl azot <45 mg/l

e agir metaller <0.55 mg/1

(arsenik (As), kadmiyum (Cd), krom (Cr), bakir (Cu), civa (Hg), nikel (Ni), kursun
(Pb) ve ginkonun (Zn) toplamu).

(') Bazi durumlarda, kimyasal oksijen ihtiyac1 (COD) analizinde kullanilan HgCl,
kullanimindan kagmmmak i¢cin COD yerine toplam organik karbon (TOC) 6l¢iimii yapilir.
COD ila TOC arasindaki korelasyon her bir pelletleme tesisi i¢in duruma gore
detaylandiriimalidir. COD/TOC orani, yaklasik olarak, iki ila dort arasinda degiskenlik
gOsterebilir.

Uretimden kaynaklanan kalintilar
Etkin bir sekilde saha ici geri doniistiirme isleminin gerceklestirilmesi veya
kalintilarin (¢cok Kkiigiik, yesil ve 1s1 islem gormiis peletler) tekrar kullanim ile
peletleme tesislerinde atik iiretimini 6nlemek BAT tir.
Kac¢mnilamayacak yada geri doniistiiriilemeyecek nitelikte olan, atik suyun

aritilmasindan elde edilen ¢camur gibi peletleme tesislerinin proses kalntilarim
kontrollii sekilde yonetmek BAT tir.

Enerji
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41.

Asagida yer alan tekniklerden birini ya da bu tekniklerin bir kombinasyonunu
kullanarak peletleme tesislerindeki 1s1l enerji tiiketimini azaltmak/en aza indirmek
BAT tir:

L. Sertlestirme bandinin farkli boliimlerinden kaynaklanan duyulur isinin prosese
entegre sekilde yeniden kullanilmasini olabildigince yiiksek diizeyde tutmak

II. Ugiincii tarafin talebi var ise, dahili ve harici 1sitma aglar1 igin atik 1s1 fazlasini
kullanmak

Tanim

Birincil sogutma boliimiinden elde edilen sicak hava, yanma boliimiinde ikincil yakma
havasi olarak kullanilabilir. Dolayisiyla yanma boliimiinden elde edilen 1s1, sertlestirme
bandinmn kurutma bolimiinde kullanilabilir. ikincil sogutma béliimiinden elde edilen 1s1
da kurutma boliimiinde kullanilabilir.

Sogutma boliimiindeki 1s1 fazlasi, kurutma ve 6giitme boliimlerindeki kurutma odalarinda
kullanilabilir. Sicak hava ‘sicak hava devridaim borusu’ olarak adlandirilan izole bir boru
hattiyla taginir.

Uygulanabilirlik

Duyulur 1smm geri kazanimi, peletleme tesislerinin ayrilmaz bir pargasidir. ‘Sicak hava
devridaim kanalr’, kiyaslanabilir bir tasarim ve duyulur 1smm yeterli sekilde tedarik
edilmesiyle mevcut tesislerde uygulanabilir.

Uglincii tarafin isbirligi ve iigiincii tarafla anlasmaya varilmasi operatdriin kontroliinde
olmayabilir bu nedenle de izin kapsamina girmeyebilir.
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1.4

Kok Firini tesisleri igcin BAT Sonuglari

Aksi belirtilmedigi takdirde, bu boliimde belirtilen BAT sonuglar1 tim kok firin tesislerine
uygulanabilir.

42.

43.

44.

Hava emisyonlari

Komiir 6giitme tesislerine (kirma, 6giitme, parcalama ve eleme islemleri de dahil
olmak iizere komiiriin hazirlanmasi) yonelik olarak asagidaki tekniklerden birini ya
da bu tekniklerin bir kombinasyonunu kullanarak toz emisyonlarinin olugsmasini
onlemek ve toz emisyonlari azaltmak BAT tir:

L. Bina ve/veya aygit eklentileri (kirma makinesi, degirmen, siizgeg) ve
II. Etkin bir sekilde ¢ikarim ve bu islemin arkasindan gelen tozsuzlagtirma iglemlerini
kullanmak

Toza iligkin BAT’la ilgili emisyon seviyeleri, numune alma siireci (siirekli olmayan
Olgiim, en az yarim saatte bir kiiglik-anlik numuneler) ortalamasi olarak <10-—20
mg/Nm”® dir.

Ogiitiilmiis komiiriin depolanmasi ve islenmesine yonelik olarak, asagida yer alan
tekniklerden birini ya da bu tekniklerin bir kombinasyonunu kullanarak yaygin toz
emisyonlarindan kacinmak ya da bu tiir emisyonlar1 azaltmak BAT tir:

L. Ogiitiilmiis maddeleri silolarda veya depolarda saklamak

II. Kapali ve ortiilii tastyicilart kullanmak

III.  Tesis boyutuna ve yapiya bagl diisiis yitkksekligini en aza indirmek

IV. Komiir kulesinin yiiklenmesinden ve sarj arabasindan kaynaklanan emisyonlari
azaltmak

V.  Etkin bir sekilde ¢ikarim ve bu islemin arkasindan gelen tozsuzlastirma islemlerini
kullanmak

BAT V kullanilirken, toza yonelik BAT’la ilgili emisyon seviyeleri, numune alma siireci
(stirekli olmayan Ol¢lim, en az yarim saatte bir kiigiik-anlik numuneler) ortalamasi olarak
<10 — 20 mg/Nm® dir.

Kok firin odalarini, emisyonu azaltilms yiikleme sistemleriyle doldurmak BAT tir.
Tanim

Entegre bir bakis a¢isiyla bakildiginda, ‘dumansiz’ dolum ya da ikili yiikselen boru veya
atlama borusuyla ardigik dolum yapilmasi tercih edilir ¢linkii tim gazlar ve toz, kok firimi
gaz aritimi1 gibi aritma isleminden gegirilir.

Bununla birlikte eger gazlar kok firmmin digina ¢ikartilacak ve firmin diginda aritilacaksa
¢ikan gazlarm toprak bazli aritma yolu ile dolumu tercih edilir. Aritma isleminde, organik
bilesimini azaltmaya yonelik yeterli yakma islemiyle emisyonlarin etkin bir sekilde
¢ikartilmasi ve partikiilleri azaltmak i¢in torbali filtrenin kullanilmasi gerekmektedir.

Cikarilan gazlarm toprak bazli aritma sistemine sahip komiir sarjindan kaynaklanan toza
iliskin BATla ilgili emisyon seviyeleri, numune alma siirecinin (siirekli olmayan dlgiim,
en az yarim saatte bir kiigiik-anlik numuneler) ortalamasi olarak <50 mg/Nm®’e esdeger
<5 g/t koktur.

Dolumdan kaynaklanan goriilebilir emisyonlarm BAT’lariyla ilgili olan siire, BAT 46’da
tanimlanan gézlem yontemini kullanarak aylik ortalama olarak dolum basina
<30saniyedir.
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45.

46.

Koklastirmaya yonelik olarak, kok firin gazimi (COG) koklastirma esnasinda
olabildigince ¢cok ¢cikarmak BAT tir.

Asagidaki teknikleri kullanarak siirekli ve kesintisiz bir sekilde kok iiretimi yoluyla
emisyonlar1 azaltmak kok tesisleri icin BAT tir:

L. Firn odalarmm, firm kapilarmm ve gergeve dolgularmm, yiikselen borularin,
dolum igin kullanilan deliklerin ve diger ekipmanlarin kapsaml: sekilde bakiminin
yapilmasi (buna yonelik sistematik bir program 6zel olarak egitilmis kesif ve
bakim personeli tarafindan yiiriitiilmelidir)

II. sidaki keskin inig-¢ikislardan kagimma

III. Kok firmimin kapsaml sekilde gézlenmesi ve izlenmesi

IV. Kapilarin, ¢cergeve dolgularinin, doldurma islemi igin kullanilan deliklerin,
kapaklarin ve yiikselen borularin islemden sonra temizlenmesi (bu tiir bir iglem
yeni tesislerde ve bazi durumlarda mevcut tesislerde uygulanabilir)

V. Kok firmlarindaki serbest gaz akisini stirdiirmek

VI.  Koklasma sirasinda yeterli basing ayari ve yayli esnek sizdirmaz kapilarin veya
bigak agizli kapilarm (bu tiir bir islem, yiiksekligi 5 metreden az olan ve calisir
durumda bulunan firmlar i¢in gegerlidir) kullanilmasi.

VII. Kok firin bataryasindan toplama iglemini yapan ana, kivrimli ve sabit atlama
borularina kadar gegis saglayan tiim aygitlardan c¢ikan goriilebilir emisyonlari
azaltmaya yonelik su sizdirmaz yiikselen borularm kullanilmasi

VIII. Tim deliklerden kaynaklanan goriilebilir emisyonlar1 azaltmak i¢in kil
slispansiyonuyla (ya da diger bir tiir sizdirmaz malzemeyle) doldurma isleminde
kullanilan deliklerin kapaklarini macun ile stvamak

IX. Yeterli tekniklerin uygulanmasiyla (ham kok sevkiyatindan kaginarak) tam
koklagma isleminin gergeklesmesini saglamak

X.  Daha bityiik kok firm odalar1 kurmak (bu tiir bir uygulama, yeni tesislerde ve bazi
durumlarda eski temeller iizerine tamamen yeni bir tesis kuruldugu durumlarda
uygulanabilir)

XI.  Miimkiin oldugu durumlarda, koklagsma esnasinda firin odalarina degisken basing
ayar1 uygulanmasi (bu tiir bir iglem, yeni tesislerde uygulanabilir; bu teknigin
mevcut tesislerde kullanilabilme olasilig1 dikkatlice degerlendirilmelidir ve bu tiir
bir durum her bir tesisin 6zel durumuna gore degisir)

BAT ile ilgili olarak tiim kapilardan kaynaklanan goriilebilir emisyonlarin ylizdesi % 5 —
10’dan azdir. BAT VII ve BAT VIII ile ilgili olan tiim kaynak tiirleri igin goriilen
emisyon ylizdeleri <%]1 dir.

Yiizdeler, agsagida yer alan izleme yontemlerini kullanarak kapilarin, yiikkselen borularin
veya doldurma isglemi igin kullanilan delik kapaklarinin toplam sayilari ile her tiirli
sizintinin sikligmm kargilastirilmasi ile aylik ortalama halinde elde edilmistir.

Kok firinlarindan kaynaklanan yaygin emisyonlarin hesaplanmasi igin asagida yer alan
yontemler kullanilir:

e EPA 303 yontemi

e DMT (Deutsche Montan Technologie GmbH) yontemi

e BCRA tarafindan gelistirilen yontem (ingiliz Karbonizasyon Arastirma Dernegi-
British Carbonisation Research Association).

e Hollanda’da uygulanan ve normal iglemlerden (komiir doldurma, kok sevketme)
kaynaklanan goriilebilir emisyonlar1 dahil edilmezken, yiikselen borularm ve
doldurma islemi igin kullanilan deliklerin goriilebilen sizintilarmi dikkate alan
yontem.
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47.

48.

49.

50.

Asagidaki teknikleri kullanarak kacak gaz emisyonlarini en aza indirmek gaz
aritma tesisi icin BAT tir:

L Uygun olan her yerde, boru tesisatnin birlesme noktalarina kaynak yapilmasiyla
flang sayilarini en aza indirmek
II.  Flanslar ve valfler i¢in uygun sizdirmaz contalar: kullanmak

III.  Gaz sizdirmaz pompalari kullanmak (manyetik pompalar)
IV. Asagidaki eylemleri gerceklestirerek depolama tanklarinda yer alan basing
valflerinden kaynaklanan emisyonlardan kagmnmak:

o Valf ¢cikisinin, kok firm gazi toplama (COG) islevi goren ana boruya baglanmasi ya da
e Gazlarm bir yerde toplanmasi ve bunu takiben patlamasi

Uygulanabilirlik

Teknikler hem yeni hem de mevcut tesislere uygulanabilir. Yeni tesislerde, mevcut
tesislere oranla gaz sizdirmaz bir tasarim yapilmasi daha kolaydir.

Asagidaki tekniklerden birini kullanarak kok firin gaznin (COG) Kkiikiirt icerigini
azaltmak BAT tir:

L. sogurma sistemleriyle kiikiirt giderme
II.  1slak oksidatif kiikiirt giderme

Giinliik ortalama degerler olarak belirtilen BAT’a iligkin artik hidrojen siilfiir
konsantrasyonlart (H,S) BAT I kullamldiginda <300 — 1000 mg/Nm® (daha yiiksek
degerler daha yiiksek oda sicakligi ile daha diisiik degerler ise daha diigiik oda sicakligi ile
iliskilendirilir) ve BAT II kullanildiginda <10 mg/Nm**tiir.

Asagidaki teknikleri kullanarak emisyonlar1 azaltma, kok firinmnin az yanmasina
yonelik BAT tir:

I. Normal kok firini isleminde, firm odasi ve 1sitma odasi arasindaki sizintidan
kagmmak

II.  Firm odasi ile 1sitma odasi arasindaki sizintiy1 kesmek (sadece mevcut tesisler igin
kullanilabilir)

III.  Yeni bataryalarmm insas1 sirasinda diisiik azotoksitlerin (NOx) birlestirilmesi,
bunlara 6rnek olarak asamali yanma ve daha fazla sil iletkenligi bulunan daha
kiiglik tugla ve refrakterlerin kullanilmasi (yalnizca yeni tesislerde uygulanabilir)

IV. Kikiirtten arindirilmis kok firin gaz1 (COG) proses gazlarinin kullanilmast

Oksijen igeriginin %35 oldugu durumlara iligkin olarak giinliik ortalama deger seklinde
belirlenen BAT’1a ilgili emisyon seviyeleri:

e Kiikiirt dioksit (SO,) seklinde gdsterilen kiikiirt oksitler (SOx), <200 — 500 mg/Nm®

e Toz<l—20 mg/Nm’ (")

e Yeni veya yenilenmis tesisler i¢in (10 yildan az bir zamandir hizmet veren) azot
dioksit olarak gosterilen (NO,) azot oksitler (NOx) <350 — 500 mg/Nm® ve iyi
sekilde muhafaza edilmis bataryalar1 olan bununla birlikte birlestirilmis diisiik azot
oksit (NOx) teknikleri kullanan daha eski tesisler i¢in 500 — 650 mg/Nm” tiir.

(') Araligin en diisiik noktasi, ¢evreye iliskin en iyi performansi saglayan BAT tarafindan
gercek igletme kosullar altinda elde edilen 6zel bir tesisin performansina dayali olarak
tanimlanmaktadir.

Kok sevkiyatinda, asagidaki teknikleri kullanarak toz emisyonlarmi diisiirmek
BAT tir:
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51.

L. Dedant6r ile donatilmis entegre kok transfer makinesiyle ¢ikarma isleminin
gerceklestirilmesi

II.  Torbal filtre veya diger azaltim teknikleriyle, toprak bazli gaz aritma yonteminin
kullanilmas1

III.  Sabit veya mobil kok séndiirme arabasinin kullanilmasi

Kok sevkiyatinda ortaya ¢ikan toza ilisgkin BAT’la ilgili emisyon seviyeleri torbali
filtreler i¢in <10 mg/Nm® ve diger durumlar icin <20 mg/Nm™’tiir. Bu degerler, numune
alma siirecindeki ortalamaya gore belirlenmistir (aralikli 6l¢lim, en az yarim saatte bir
kiigtik-anlik numuneler)

Uygulanabilirlik

Mevecut tesislerde alanin az olmasi uygulanabilirligi kisitlayabilir.

Asagida yer alan tekniklerden birini kullanarak toz emisyonlarmi azaltmak, kok
sondiirme icin BAT tir:

L Duyulur 1sinin geri kazanimiyla ve doldurma, isleme ve eleme islemleri esnasinda
torbali filtre ile tozlarn yok edilmesiyle birlikte kok kuru sondiirmenin
kullanilmasi

II.  Emisyonu en aza indirilmis konvansiyonel 1slak sondiirme islemini kullanmak

III. Kok kararli sondiirme igleminin kullanilmasi (CSQ).

Numune alma siirecine yonelik ortalama olarak belirlenen BAT’la ilgi emisyon
seviyeleri:

e Kok kuru séndiirme i¢in <20 mg/Nm® kok
e Emisyonu en aza indirilmis konvansiyonel 1slak séndiirme i¢in <25 g/t kok (')
e Kok kararli séndiirme islemi igin <10 g/t kok (%)

(") Bu seviye, izokinetik olmayan Mohrhauer yonteminin kullanilmasma dayanmaktadir
(eski VDI 2303)

(®) Bu seviye, VDI 2066’ya gore izokinetik numune alma ydnteminin kullanilmasma
dayanmaktadir.

BAT P’in Tanim

Kok kuru sondiirme tesisleri i¢in iki segenek vardir. Birinci durumda, kok kuru sondiirme
birimleri iki ila dort odadan olusur. Bir birim her zaman bekleme modunda durur. Bu
nedenle de islak sondiirmeye gereksinim duyulmaz fakat kok kuru sondiirme birimi
yiksek maliyetli kok firm tesisi karsisinda fazla kapasiteye gereksinim duyar. Diger
durumda ek 1slak sondiirme sistemi gereklidir.

Islak sondiirme tesisinin kuru séndiirme sistemine donistiiriilmesi durumunda mevcut
islak sondiirme sistemi bu amag i¢in muhafaza edilebilir. Bu tiir bir kok kuru s6ndiirme
biriminin kok firm tesisine oranla fazladan bir proses kapasitesi bulunmaz.

BAT II’nin uygulanabilirligi
Mevcut sondiirme kuleleri emisyon azaltim bdlmeleriyle donatilabilir. Yeterli ¢ekis
sartlarini saglamak i¢in en az 30 metre kule yiiksekligi gereklidir.

BAT IIPiin uygulanabilirligi

Sistem, konvansiyonel sondiirme i¢in gerekli olandan biiyiik oldugu i¢in, tesis i¢inde yer
olmamasi kisitlayict olabilir.
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52.

53.

54.

SS.

56.

Kokun smiflandirilmasina ve islenmesine yonelik olarak, asagidaki teknikleri bir
kombinasyon icinde kullanarak toz emisyonlarindan ka¢inmak veya toz
emisyonlarim 6nlemek BAT tir:

L. bina veya aygitlarin toz emisyonlarini énleyecek sekilde, ¢evrilmesi
II. Etkin bir sekilde ¢ikarim igleminin yapilmasi ve ardindan gelen tozsuzlastirma
islemi

Toza iliskin olarak BAT’la ilgili emisyon seviyeleri <10 mg/Nm®tiir. Bu deger, numune
alma siirecindeki ortalamaya gore belirlenmistir (aralikli 6l¢lim, en az yarim saatte bir
kii¢iik-anlik numuneler).

Su ve atik su

Sondiirme suyunun kullanimimi olabildigince azaltmak ve olabildigince yeniden
kullanmak BAT tir.

Onemli dlgiide organik madde iceren proses sularinmn (6rnegin; ham kok firm atik
suyu, iceriginde hidrokarbon olan atik suyu vb.) sondiirme suyu olarak yeniden
kullanilmasindan kaginmak BAT tir.

Asagida yer alan tekniklerden biriyle veya bu tekniklerin bir kombinasyonuyla,
koklastirma siirecinden ve kok firin gazinin (COG) atik su aritma tesisine desarj
oncesinde temizlenmesinden kaynaklanan atik suyun 6n aritmadan gecirilmesi
BAT tir:

L Ayrt ayrt veya kombinasyon halinde c¢okeltme, ardindan gelen yiizdiirme,
tortullasma ve siizme islemlerini kullanarak katranin ve polisiklik aromatik
hidrokarbonlarin (PAH) etkin bir sekilde ortadan kaldirilmasi

II.  Alkali ve buhar kullanarak amonyak siyirma

Koklastirma siirecinden ve kok firin gazinin (COG) temizlenmesinden kaynaklanan
atik sularm 6n aritmadan gecirilmesine yonelik olarak, entegre azot giderme /
nitratlasma asamalariyla biyolojik atik su aritma yonteminin kullamilmasi1 BAT tir.

Rastgele nitelikli numune almaya veya 24-saatlik birlesik numune almaya dayali olan ve
yalnizca tek kok firin1 su aritma tesislerini kapsayan BAT’a iliskin emisyon seviyeleri:

e kimyasal oksijen ihtiyac1 (COD(')) <220 mg/l
e 5 giinliik bir siire zarfi i¢in biyolojik oksijen ihtiyaci (BODs) <20 mg/l
e kolaylikla salinan kiikiirt bilesikler (%) <0.1 mg/1
e tiyosiyanat (SCN") <4 mg/l
e kolaylikla salinan siyaniir (CN)(*) <0.1 mg/1
o polisiklik aromatik hidrokarbonlar (PAH) <0.05 mg/1
(Fliioranten, Benzo[b]Fliioranten,
Benzo[k]Fliioranten, Benzo[a]Piren,
Indeno[1,2,3-cd]Piren ve Benzo[g,h,i]Perilen toplami)
o fenoller <0.5 mg/l
amonyum-azot (NH,"-N),
nitrat-azot (NO;-N) ve nitrit-azot (NO,-N) toplam1 <15-50 mg/l.

Amonyum-azot (NH,"-N), nitrat-azot (NO;-N) ve nitrit-azot(NO,-N) miktarlar1 goz
oniinde bulunduruldugunda, 35 mg/I’den biiyiik degerler, genellikle 06n azot
giderme/nitratlasma ve nitratlagma sonrasi gelismis biyolojik atik su aritma uygulamasiyla
iliskilendirilir.
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57.

58.

Q)

*)

Bazi durumlarda, kimyasal oksijen ihtiyact (COD) analizinde kullanilan HgCl,
kullanimindan kaginmak i¢in COD yerine toplam organik karbon (TOC) 6l¢iimii
yapilir. COD ila TOC arasindaki korelasyon her bir kok firin tesisi igin duruma gore
detaylandirilmahdir. COD/TOC orani, yaklagik olarak, iki ila dort arasinda
degiskenlik gosterebilir.

Bu seviye, DIN 38405 D 27°nin ya da esdeger bilimsel kalitede olan verinin elde
edilmesini saglayan diger ulusal veya uluslararasi standardin kullanimma
dayanmaktadir.

Bu seviye, DIN 38405 D 13-2’nin ya da esdeger bilimsel kalitede olan verinin elde
edilmesini saglayan diger ulusal veya uluslararasi standardin kullanimma
dayanmaktadir.

Uretim kalintilart

Komiir suyundan ve durgun atik sudan kaynaklanan katranin, atik su aritma
tesisinden kaynaklanan aktive edilmis camur fazlasinin, kok firmn tesisinin komiir
beslemesine geri doniistiiriillmesi BAT tir.

Enerji

Tahliyesi yapilmis olan kok firin gazim1 (COG) yakit olarak veya indirgeyici madde
olarak veya kimyasallarin iiretiminde kullanmak BAT tir.
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1.5 Yiiksek Firinlar icin BAT Sonuglar

Aksi Dbelirtilmedikce bu boliimde sunulan BAT sonuglari biitin yiiksek firmlar igin

uygulanabilir.

Hava emisyonlari

59. Komiir enjeksiyonu iinitesi depolama tanklarindan yiikleme sirasinda yer degistiren
hava icin BAT, kuru tozsuzlastirma yapilmasi ve ardindan, toz emisyonlarinin
hapsedilmesidir.

Toza iliskin BAT la ilgili emisyon seviyeleri, numune alma siireci (aralikli 6l¢iim, en az
yarim saatte bir kiigiik-anlik numuneler) ortalamas1 olarak <20 mg/Nm®'tiir.

60. Sarj hazrlamaya (karistirma, harmanlama) ve tasimaya iliskin BAT, toz
emisyonlarinin azaltilmasi ve gerektiginde, elektrostatik c¢oktiiriicii ya da torbah
filtre kullanilarak, tozsuzlastirma ile, tahliye islemi yapilmasidir.

61. Dokiim holii icin BAT (bosaltma deligi, yolluklar, torpido potalari, sarj noktalari,
kevgirler) asagidaki tekniklerin kullanilmasiyla toz emisyonlarinin énlenmesi ya da
azaltilmasidir:

L. yolluklarin kaplanmasi

II.  elektrostatik ¢oktiiriicti ya da torbali filtre yardimiyla off-gas temizleme sitemi ile,
toz emisyonlarmim ve dumanin dagitilmas: i¢in yakalama etkinliginin optimize
edilmesi

[II. dokim emisyonlar1 icin toplama ve tozsuzlastirma sistemi bulunmadiginda ve
uygun hallerde, firndan dékiim alma sirasinda azot kullanarak duman giderme

BAT II kullanilirken, toz i¢in BAT'la ilgili emisyon seviyeleri giinliik ortalama deger olarak
belirlenen <1 — 15 mg/Nm’'tiir.

62. BAT katran icermeyen yolluk kaplamalari kullanmaktir.

63. BAT, asagidaki tekniklerden birinin ya da kombinasyonlarimin kullanimyla sarj
yapilirken yiiksek firin gaz1 salimini en aza indirmektir:

L. birincil ve ikincil dengelemeli ¢ansiz (kiilahsiz) tepe

II. gaz veya havalandirma geri kazanma sistemi

III.  tepe haznesine basing uygulamak amactyla yiiksek firin gazlarinin kullanilmast
BAT II'nin uygulanabilirligi

Yeni tesisler igin uygulanabilir. Cansiz sarj sistemi olan firimlarm oldugu mevcut
tesislerde uygulanabilir. Yiiksek firm gazlari (6rnegin azot disindaki gazlarm firm iistii
haznelere basing uygulamak i¢in kullanildig: tesislerde uygulanabilirligi diisiiktiir.

64. BAT, yiiksek firin gazlarmdan kaynaklanan toz emisyonlarinin asagidaki

tekniklerden biri ya da kombinasyonlarinin kullanilmasiyla azaltilmasidir:

. asagidaki kuru tozsuzlastirma oncesi araglarm kullanmasi

i deflektor

ii. toz yakalayicilar

iii. siklonlar

iv. elektrostatik ¢oktiirticiiler.

II. Ardindan gelen toz azaltma araglari:
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65.

66.

67.

68.

i. ¢it temizleyici

ii. venturi yikayicilar

ii. dairesel temizleyiciler

iv. 1slak elektrostatik ¢Oktiiriiciiler
V. parcalayicilar.

Temizlenmis yiiksek firin gazi igin, BAT'la ilgili artik toz konsantrasyonlari, numune
alma donemi boyunca ortalama deger olarak belirlenen <10 mg/Nm?'tiir. (aralikli 6l¢iim,
en az yarim saatte bir kiiglik-anlik numuneler).

Yiiksek firin sobalari i¢in BAT, kiikiirdii giderilmis ve tozsuzlastirilmis artik komiir
firmi gaz, tozsuzlastirilmg yiiksek firin gaz, tozsuzlastirllmis bazik oksijen firmn
gazi ve dogal gazin ayr1 ayr1 ya da kombinasyon halinde kullanmilmasiyla
emisyonlarn azaltilmasi

%3 'lik oksijen igerigiyle iligkili giinliik ortalama deger olarak belirlenen BAT'la ilgili
emisyon seviyeleri:

. Kiikiirt oksit (SO,) olarak ifade edilen kiikiirt dioksit (SO,) <200 mg/Nm®
. Toz <10 mg/Nm’
. Azotoksit (NOy) olarak ifade edilen azotdioksit <100 mg/Nm’.

Su ve atik su

Eger kum filtresiyle aritma sonrasinda, gerekli olmasi halinde, yiiksek firin gaz
aritimindan kaynaklanan su tiiketimi ve desarji icin BAT, yikama suyunun en aza
indirilmesi ve tekrar kullamilmasidir (6rnegin ciiruf taneleme icin).

Yiiksek firin gaz aritimindan kaynaklanan atik suyun aritilmasi icin BAT, ¢cokeltme
(topaklama) ve tortullasma kullanilmasi ve gerekliyse kolayca agiga ¢ikan siyaniiriin
azaltilmasidir.

Rastgele nitelikli 6rneklemeye ya da 24 saatlik birlesik numuneye dayali BAT'la ilgili
emisyon seviyeleri:

. askida katt maddeler <30 mg/l
. demir <5 mg/1

. kursun <0.5 mg/l
. ¢inko <2 mg/l

. siyaniir (CN"), kolayca agiga ¢ikan (') <0.4 mg/l.

(") Bu seviye, es bilimsel kalite verisi kosullarin1 garanti eden DIN 38405 D 13-2'nin ya
da diger ulusal ya da uluslararasi standartlarm kullanimina dayalidir.

Uretim kalintilart

BAT asagidaki tekniklerin biri ya da kombinasyonlarinin kullanilmasiyla yiiksek
firinlardan kaynaklanan atik iiretiminin 6nlenmesidir:

L. Ozel aritma islemini kolaylastirmak icin uygun toplama ve depolama

II  Yiksek firin gaz aritimmdan kaynaklanan kaba tozun ve dokiim holii tozsuzlastirma
islemiyle ortaya c¢ikan tozun geri donistiiriildiigii tesisten kaynaklanan emisyon
etkileri dikkate alinarak saha i¢i geri doniisiimii

III. Kaba tozun saha i¢i geri doniisiimiiyle sulu ¢amura hidrosiklonda iglem yapilmasi
(1slak tozsuzlastirma uygulandiginda ve farkli tane boyutlarindaki ¢inko igerigi
dagilimmimn makul sekilde ayrilmaya izin verdigi durumlarda)
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69.

70.

71.

72.

73.

74.

IV. Ciiruf islemesi, clirufun harici kullanimi (6rnegin ¢imento endiistrisinde ya da yol
yapiminda) i¢in tanelenmesi tercih edilir. (piyasa kosullari izin verdiginde)

BAT, oOnlenemeyen ya da geri doniistiiriilemeyen yiiksek firm proses kalmtilarnm
kontrollii sekilde yonetilmesidir.

Ciiruf islemeden kaynaklanan emisyonlarin en aza indirilmesi icin BAT, koku
azaltim gerektiginde dumanin yogunlastirilmasidir.

Kaynak Yonetimi

Yiiksek firmnlarda kaynak yonetimiyle ilgili BAT; ogiitiilmiis komiir, yakt,
agiryakit, katran, yakit kalintilary, kok firni gaz1 (COG), dogal gaz ve metalik
kahntilar, kullanilmis yakitlar, emiilsiyonlar, yagh kalintilar, yaglar ve atik
plastikler gibi maddelerin ayr1 ayr1 ya da kombinasyonlar halinde dogrudan enjekte
edilmesiyle kok tiiketiminin azaltilmasidir.

Uygulanabilirlik

Kémiir  enjeksiyonu: Bu yontem Ogitilmiis komir enjeksiyonu ve oksijen
zenginlestirmesiyle biitiin yiiksek firinlarla uygulanabilir.

Gaz enjeksiyonu: Kok firmi gazlarmin (COG) tiiyere enjeksiyonu entegre c¢elik
tesislerinde bagka sekillerde etkin olarak kullanilabilen gazlarin mevcudiyetine baglidir.

Plastik enjeksiyonu: Bu teknigin biiylik oranda yerel kosullara ve piyasa sartlarina bagli
oldugu belirtilmelidir. Plastikler; Cl ve Hg, Cd, Pb ve Zn gibi agir metaller icerebilir.
Kullanilan atiklarin bilesimine bagli olarak (6rnegin Ogiitiiciiden ¢ikan hafif atiklar)
yiiksek firm gazlardaki Hg, Cr, Cu, Ni ve Mo miktarlar1 artabilir.

Kullanilmig yakitlarin, yaglarin ve indirgeyici olarak siitsii maddelerin ve kati demir
kalhntlarinin  dogrudan  enjeksiyonu: Sistemin siirekli  operasyonu artiklarm
depolanmasina ve lojistik bir kavram olan sevkiyata baglidir. Ayrica uygulanan tagima
teknolojisi basarili bir operasyon igin 6zellikle 6nemlidir.

Enerji

BAT, yiik kaymasi olasihigin azaltmak ve salimlar1 en aza indirmek i¢in yiiksek
firmlarin kararh durumda diizgiin ve siirekli operasyonunu saglamaktir.

BAT, tahliyesi yapilmus yiiksek firin gazinin yakit olarak kullanilmasidir.

BAT yeterli tepe gaz basinc ile diisiik alkali konsantrasyonlarin mevcut olmasi
halinde, tepe yiiksek firin gaz1 basinci enerjisinin geri kazanimdir.

Uygulanabilirlik

Yiiksek gaz basmnci geri kazanimi zorluklara ve ek masraflara karsin mevcut tesislerdeki
bazi durumlarda ve yeni tesislerde uygulanabilir. Bu teknigin uygulanmasina iliskin esas
nokta 1.5 bar1 gecen durumlarda tepe gaz basincinin yeterli olmasidir.

Yeni tesislerde, tepe gaz tiirbinleri ve yiiksek firn gaz temizleme tesisleri, hem yikamada,
hem enerji geri kazaniminda daha fazla verimlilik elde etmek i¢in birbirine uyarlanabilir.

Yiiksek firin sobasmin yakit gazlarimin ya da yiiksek firin sobasiin atik gazim
kullanan yakma havasinin onceden 1sitilmasi ve yiiksek firin sobasinin yakma
prosesinin optimize edilmesi BAT tir.
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Tanim

Yiiksek firmn sobasmimn enerji etkinligini optimize etmek i¢in asagidaki tekniklerden biri
ya da kombinasyonu uygulanabilir:

. bilgisayar destekli soba operasyonlarmin kullanilmast

. soguk basingli hat ve atik gaz akisinin izolasyonu ile yanma havasmin ve yakitin 6n
1sitilmast

. yanmay1 arttirmak i¢in uygun briilorlerin kullanimi

. Hizli oksijen 6l¢limii ve bunu takiben yanma kosullarmin uyumu.

Uygulanabilirlik

Yakitm 6n 1sitilmasmin uygulanabilirligi sobalarin verimliligine baglidir, ¢iinkii bu durum
atik gaz sicakligini belirler. (6rnegin atik gaz sicakligi 250 °C' nin altindaysa, 1s1 geri
kazanim1 teknik ve ekonomik olarak uygulanabilir bir segenek olmayabilir.)

Bilgisayar destekli kontroliin uygulanmasi faydalar1 en yiiksek seviyeye ¢ikarmak igin {i¢
sobali yiiksek firmmlarda dérdiincii bir ocagin ingasini (miimkiinse) gerektirebilir.
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1.6  Bazik Oksijen Gelik Uretimi ve Dékiim igin BAT Sonuglari

Aksi belirtilmedigi takdirde, bu boliimde bahsedilen BAT sonuglar1 tiim bazik oksijen ¢elik
tiretimi ve dokiim i¢in uygulanabilir.

Hava emisyonlari

75. Bastinlmis yakmayla bazik oksijen firmm1 (BOF) gazinin geri kazanimina yonelik
olarak iifleme esnasinda olabildigince ¢cok BOF gazi tahliyesinin yapilmasi ve
asagidaki tekniklerin kombinasyon halinde kullanilarak BOF gazinin temizlenmesi
BAT tir:

I Bastirilmig yakma prosesinin kullanilmasi
II. Kuru aymma teknikleriyle (6rnek: deflektor, siklon) veya 1slak ayiricilar
kullanilarak kaba tozun yok edilmesi igin 6n tozsuzlastirma isleminin uygulanmasi
III.  Asagidaki yontemler kullanilarak toz azaltimi:
i. Yeni ve mevcut tesisler igin kuru tozsuzlastirma (6r: elektrostatik ¢oktiiriicii)
ii. Mevcut tesisler i¢in 1slak tozsuzlastirma (6r: sulu elektrostatik ¢oktiiriicii veya
yikayici)

BOF gazmmn tamponlanmasmin ardindan ortaya ¢ikan BAT’a iligkin kalinti toz
konsantrasyonlart:

e BAT IILiigin 10 — 30 mg/Nm®
e BAT IILii igin <50 mg/Nm’

76. Tam yakma durumunda, oksijenin iiflenmesi esnasinda bazik oksijen firin1 (BOF)
gaz1 geri kazanimma yonelik olarak, asagidaki tekniklerden birini kullanarak toz
emisyonlarim azaltmak BAT tir:

L. Yeni ve mevcut tesisler i¢in kuru tozsuzlastirma(ér: ESP veya torbali filtre)
II.  Mevcut tesisler i¢in 1slak tozsuzlastirma (6r: 1slak ESP veya yikayicr)

Toza iligkin olarak BAT’la ilgili emisyon seviyeleri asagida verilmistir. Bu degerler,
numune alma siirecindeki ortalamaya gore belirlenmistir (aralikli 6l¢lim, en az yarim
saatte bir kiigliik-anlik numuneler).

e BAT Iigin 10 — 30 mg/Nm’
e BAT Il i¢in <50 mg/Nm’

77. Asagida yer alan tekniklerden birini veya bu tekniklerin bir kombinasyonunu
kullanarak oksijen iifleme borusundan kaynaklanan toz emisyonlarini en aza
indirmek BAT tir:

L Oksijenin iiflenmesi esnasinda iifleme borusunun kapatilmasi

II.  Tozu dagitmak amaciyla iifleme borusuna soygaz veya buhar enjeksiyonu

II.  Ufleme borusu temizleme aygitlariyla kombine edilmis, sizdirmayr énlemeye
yonelik diger alternatif tasarimlarmin kullanimi

78.
e  Torpido potasindan (ya da sicak metal karistiricisindan) elde edilen sicak metalin
sarj potasina aktarilmasi

e Sicak metallerin 6n islemden gecirilmesi (kazanlarin 6nceden 1sitilmasi, kiikiirt
giderme, fosfor giderme, ciiruf alma, sicak metal transferi ve tartma)
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79.

e Kazanlarin 6nceden 1sitilmasi, oksijen iiflenmesi esnasinda dokme, sicak metal ve
hurda dolumu, sivi ¢eligin ve BOF ciirufunun dokiimiiniin alinmasi gibi BOF ile
ilgili prosesler

e Ikincil metalurji ve siirekli dokiim

gibi proseslerden kaynaklanan emisyonlar da dahil olmak iizere ikincil
tozsuzlastirmaya yonelik BAT, yaygin veya kacak emisyonlarin onlenmesi veya
kontrol altina alinmasina yonelik genel teknikler gibi prosese entegre tekniklerle ve
verimli tahliye ile, uygun ilave ekipmanlar ve kapaklar kullanarak ve bunun
ardindan torbal filtre veya ESP yardimyla, off-gas temizleme sistemi kullanarak,
toz emisyonlarini en aza indirmektir.

BAT’a iligkin genel ortalama toz toplama verimliligi > % 90°dur.

Toz igin, BAT’la ilgili toz emisyon seviyeleri, giinliik ortalama deger olarak
tozsuzlastirilmis tim atik gazlar icin, torbali filtrelerde <1 — 15 mg/Nm®, elektrostatik
goktiiriiciilerde <20 mg/Nm’tiir.

Sicak metalin 6n iglemindenve ikincil metaliirjiden kaynaklanan emisyonlar ayri ayri
aritildiginda, giinlik ortalama olarak, toz i¢in BAT’la ilgili emisyon seviyesi torbali
filtreler i¢in <1 — 10 mg/Nm® ve elektrostatik ¢éktiiriiciiler icin <20 mg/Nm>’dir.

Tanim

Ilgili BOF prosesi ikincil kaynaklarmdan elde edilen yaygmn ve kacak emisyonlar
onlemeye yonelik genel teknikler sunlardir:

e celikhanede her bir alt proses igin toz giderme cihazlarinin bagimsiz tutulmasi ve
kullanilmas1

e hava emisyonlarindan kaginmak igin, kiikiirt giderme tesisinin dogru sekilde
yonetimi

o  kiikiirt giderme tesisinin tamamen kapatilmasi

e Sicak metal potasmm kullanilmamas: durumunda kapagin agik birakilmast
diizenli olarak sicak metal potalarmin temizlenmesi ve diizenli bir sekilde, skal
giderme ya da buna alternatif olarak cat1 tahliye sisteminin uygulanmasi

e cati tahliye sisteminin uygulanmadigi durumlarda, sicak metalin konvertore
konulmasinin ardindan yaklasik olarak iki dakika boyunca sicak metalin
konvertor oniinde tutulmasi

e Tasma (ciiruf kazanin iginden tasacak kadar kopiirmesi durumunda tasma
gOriiliir) durumundan kagmilmasi veya bu tiir bir durumun azaltilmasi igin ¢elik
tiretim prosesinin bilgisayarli kontrolii ve optimizasyonu

e Tasmaya sebep olan elementleri sinirlandirarak, dékiim alma esnasinda tagmanin
azaltilmasi ve tasmayi onleyen maddelerin kullanilmast

e Oksijen iifleme islemi esnasinda konvertdriin ¢evresinde bulunan oda kapilarinin
kapatilmast

e ooriilebilir emisyona yonelik olarak c¢atinin siirekli olarak kamera ile
gbzlemlenmesi

e cati tahliye sisteminin kullanilmasi

Uygulanabilirlik

Mevecut tesislerde, tesisin tasarimi uygun tahliyeye yonelik imkanlar1 kisitlayabilir.

Asagida yer alan tekniklerin birini ya da bir kombinasyonunu kullanarak toz
emisyonlarin azaltmak saha i¢i ciiruf prosesine yonelik BAT tir:
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80.

81.

82.

L Gerektigi durumlarda, sonradan yapilan off-gaz temizligi ile, cliruf kirma ve eleme
cihazlarinn verimli bir sekilde ¢ikarimlarinin yapilmasi

11 Kiirekli yiikleyicilerle islenmemis ciirufun taginmasi

III.  Kirllmig malzemeler i¢in tasiyici transfer noktalarinin ¢ikarimi veya islatilmasi

IV. Ciruflarin depolandigt yiginlarmn 1slatilmast

V.  Kirik ciiruf yiiklendiginde su sislerinin kullanilmasi

Toza iliskin olarak BAT’la ilgili emisyon seviyeleri, BAT I’in kullanildig1 durumlar igin
<10 — 20 mg/Nm®*dir. Bu deger, numune alma siirecindeki ortalamaya gore belirlenmistir
(aralikl1 6l¢lim, en az yarim saatte bir kiigiik-anlik numuneler).

Su ve atik su

Asagida yer alan tekniklerin, BAT 75 ve BAT 76’da belirtildigi sekliyle kullanilmasi
yoluyla su kullannmimi ve bazik oksijen firni1 (BOF) gazinin birincil nitelikteki
tozsuzlastirma isleminden kaynaklanan atik su emisyonlarim azaltmak ya da
bunlardan ka¢gmmak BAT tir:

- Bazik oksijen firin (BOF) gazinin kuru tozsuzlastirilmasi;
- Islak tozsuzlastirma islemi uygulandiginda, yikama suyunu en aza indirmek ve bu
suyu olabildigince ¢cok kullanmak (6rnegin ciirufun tanelenmesi)

Asagidaki tekniklerin kombinasyon halinde kullanilmasiyla siirekli dokiimden
kaynaklanan atik suyun desarjini en aza indirmek BAT tir:

L. Cokeltme, tortullagsma ve/veya siizmeyle katilarm ortadan kaldirilmasi

II.  Siyirma tanklarnda veya diger etkili cihazlarda bulunan yagin ortadan kaldirilmasi

III. Sogutma suyunun ve vakum olusumundan elde edilen suyun devridaiminin
olabildigince saglanmast

Siirekli dokiim makineleri i¢in, rastgele nitelikli numune almaya veya 24-saatlik birlesik
numune almaya dayali BAT a iliskin emisyon seviyeleri:

o askida kati maddeler <20 mg/l
e demir <5 mg/l
e cinko <2 mg/l
e nikel <0.5 mg/1
e toplam krom <0.5 mg/1
e toplam hidrokarbonlar <5 mg/l

Uretimden ortaya ¢tkan kalntilar

BAT, asagidaki tekniklerden birini veya birka¢mmin kombinasyonunu kullanarak
atik iiretimini engellemektir (bkz. BAT 8):

L. Ozel bir aritma iglemini kolaylagtirmak i¢in uygun toplama ve depolama

II.  bazik oksijen firmi1 (BOF) gaz aritma isleminden kaynaklanan tozun, ikincil
tozsuzlastirma isleminden kaynaklanan tozun ve siirekli dokiimden kaynaklanan
hadde tufalinin, geri donistiiriildikleri tesisten kaynaklanan emisyonlarin etkisi
dikkate alinarak, sahada, ¢elik tiretim proseslerine geri doniistiiriilmesi

[II. BOF ciirufu ve BOF ciirufu ince tanelerinin ¢esitli uygulamalarda saha i¢inde geri
dontistiiriilmesi

IV. piyasa kosullarimn ciirufun haricen kullanilmasina izin verdigi durumlarda ciirufun
islenmesi (6rnegin malzemelerde agrega olarak veya ingaatta)

V.  demir dis1 metal endiistrisinde demirin ve ¢inko gibi demir dis1 metallerin haricen
geri kazanilmasi igin filtre tozlar1 ve ¢gamur kullanilmasi
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VI tane biiyiikliigii dagilim: makul bir ayirmaya imkan verdiginde sinter/yliksek firin
veya ¢imento endistrisinde kaba kismin sonradan geri doniistiiriilmesiyle ¢amur
i¢in ¢oktiirme tankmin kullanilmasi.

BAT V’in Uygulanabilirligi

BOF gazin1 temizlemek i¢in kuru bir elektrostatik ¢oktiiriici kullanildiginda, yiiksek
¢inko konsantreli peletlerin haricen yeniden kullanim igin geri kazanilmasiyla toza sicak
briketleme ve geri doniistirme uygulanabilir. Cinkonun briketleme yoluyla yeniden
kazanilmasi, ¢oktiirme tanklarinda (metalik ¢inko ve suyun tepkimesinden kaynaklanan)
hidrojen olusumunun sebep oldugu degisken tortullasmadan dolayi, 1slak tozsuzlagtirma
sistemlerinde uygulanmaz. Bu giivenlikle ilgili nedenlerden dolayr ¢amurdaki ¢inko
icerigi %8 - 10 ile sinirlandirilmalidir.

BAT, onlenemeyen veya geri doniistiiriilemeyen bazik oksijen firmn1 proses
artiklarini kontrollii bir sekilde idare etmektir.

Enerji

BAT, BOF gazinin daha sonra yakit olarak kullanilmak iizere toplanmasi,
temizlenmesi ve tamponlanmasidir.

Uygulanabilirlik

Bazi durumlarda bu ekonomik agidan uygulanabilir olmayabilir veya uygun enerji
yonetimi ile ilgili olarak bastirilmis yakma islemi ile BOF gazinin geri kazanilmasi
uygulanabilir olmayabilir. Bu durumlarda BOF gazi, buhar olusumuyla yakilabilir.
Yakma cesidi (tam veya bastirilmis yakma islemi), yerel enerji yonetimine bagli olarak
degisir.

BAT, pota-kapak sistemleri kullanilarak enerji tiikketiminin azaltilmasidir.

Uygulanabilirlik

Kapaklar refrakter tuglalardan yapildiklart i¢in oldukga agir olabilir ve bundan dolay1 da
vinglerin kapasitesi ve tiim binanin tasarimi mevcut tesislerdeki uygulanabilirligi
kisitlayabilir. Sistemi, ¢elik bir tesisin 6zel kosullarina uygulamaya yonelik farkli teknik
tasarimlar bulunmaktadir.

BAT, iifleme sonrasinda dogrudan dokiim alma prosesini uygulayarak prosesi en iyi
duruma getirmek ve enerji tiikketimini azaltmaktir.

Tanim

Alinan numunelerin kimyasal analizi i¢in beklemeksizin dogrudan dokiim alma normalde
daldrma borusu veya DROP-IN sensor sistemleri gibi pahali olanaklar gerektirir
(dogrudan dokiim alma). Alternatif olarak, bu gibi olanaklar olmaksizin dogrudan dékiim
almak tizere yeni bir teknik gelistirilmistir. Bu teknik, ¢ok deneyim ve gelisim ¢aligmasi
gerektirir. Uygulamada karbon dogrudan %0.04’°¢ kadar diisiiriiliir ve bununla es zamanl
olarak banyo sicakligi makul oranda daha diisiik bir hedefe kadar azalir. Dokiim almadan
once, ileri iglemler i¢in hem sicaklik hem de oksijen miktar1 6lgiiliir.

Uygulanabilirlik

Uygun bir sicak metal ¢oziimleyicisi ve ciiruf durdurma olanaklarinin yani sira teknige ait
pota firin1 olanaklarnn uygulanabilirligi gereklidir.
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86.

BAT, siirekli nete yakin bicimde serit dokiim kullanarak, iiretilen ¢elik smiflarinin
kalitesi ve iiriin karisiminin bunu dogrulamasi halinde enerji tiiketimini
azaltmaktir.

Tanim

Nete yakm bigimde serit dokiim, ¢eligin 15 mm’den az kalinlikta seritlere siirekli dokiimi
anlamina gelir. Dokiim prosesi, geleneksel dokiim teknikleri i¢in (6rnegin; slab veya ince
slab dokiimii) kullanilan, ara tav firmi1 olmaksizin seritlerin dogrudan sicak haddelenmesi,
sogutulmasi ve bobin seklinde sarilmasindan olusur. Bundan dolay1 da serit dokiim, 2
mm’den az olmak iizere farkli genislik ve kalinliklarda yassi g¢elik seritler iiretmeyi
saglayan bir teknigi temsil eder.

Uygulanabilirlik

Uygulanabilirlik, iiretilen ¢elik kalitelerine (6rnegin agir saclar bu prosesle iiretilemez) ve
bireysel ¢elik tesisinin {irlin portfoyiine (iirin karigimi) dayanir. Mevcut tesislerde
uygulanabilirlik, yaklastk 100 m uzunluk gerektiren bir serit dokiim makinasinin
yerlestirilmesi 6rneginde oldugu gibi yerlesim ve kullanilabilir alanla smirlandirilabilir.
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1.7  Elektrik Ark Ocakl Gelik Uretimi ve Dékiime iligkin BAT
Sonuglari

Aksi belirtilmedikge bu boliimde sunulan BAT sonuglar1 her tiirli elektrik ark ocakli ¢elik
tiretimi ve dokiim i¢in uygulanabilir.

Hava emisyonlari

87. Elektrik ark ocakli (EAO) prosese iliskin BAT, civa iceren ham madde ve yardimei
maddeleri miimkiin oldugu kadar cok onleyerek civa emisyonlarina engel olmaktir
(bkz. BAT 6 ve 7).

88. Elektrik ark ocagmin (EAQ) birincil ve ikincil tozsuzlastirmasina iliskin BAT
(hurda o6n 1sitma, sarj, eritme, dokiim alma, pota firim1 ve ikincil metalurji dahil
olmak iizere), asagida siralanan tekniklerden birini kullanarak tiim emisyon
kaynaklarmin verimli bir sekilde tahliyesini saglamak ve sonraki tozsuzlastirmayi
torbah bir filtre vasitasiyla yapmaktir:

L. dogrudan atik gaz tahliyesi (4. veya 2.delik) ve davlumbaz sistemlerinin
kombinasyonu
II. dogrudan gaz tahliyesi ve briilor odacigr sistemleri

I11. dogrudan gazin tim binadan tahliyesi (diisiik kapasiteli elektrik ark ocaklari
(EAO), aymi ¢ikarim verimliligini saglamak igin dogrudan gaz tahliyesi
gerektirmeyebilir).

BAT ile ilgili genel ortalama toplama verimi >%98’dir.

Toza iliskin BAT ile ilgili emisyon seviyesi <5 mg/Nm® olup giinliik ortalama deger
olarak belirlenmektedir.

Civaya iligkin BAT ile ilgili emisyon seviyesi <0.05 mg/Nm® olup numune alma siireci
genelindeki ortalama olarak belirlenmektedir (aralikli 6l¢lim, en az 4 saatte bir kiigiik-
anlik numuneler).

89. Elektrik ark ocagmin (EAQ) birincil ve ikincil tozsuzlastirmasina iliskin BAT
(hurda o6n 1sitma, sarj, eritme, dokiim alma, pota firin1 ve ikincil metalurji dahil
olmak iizere), PCDD/F ve PCB veya bunlarin belirtilerini iceren ham maddelerden
miimkiin olabildigince ka¢marak ve uygun bir toz giderme sistemiyle baglantil
olarak asagidaki tekniklerden birini veya birka¢inin kombinasyonunu kullanarak
poliklorlanmis dibenzodioksin/furan (PCCD/F) ve poliklorlanms bifenil (PCB)
emisyonlar1 6nlemek ve azaltmaktir (bkz. BAT 6 ve 7):

L. uygun yakma sonrasi iglemler

II.  uygun hizli sondiirme

III.  tozsuzlastirma Oncesinde kanala yeterli miktarda yiizeye toplama maddesinin
enjeksiyonu.

Poliklorlanmig dibenzodioksin/furanlara (PCDD/F) iliskin BAT ile ilgili emisyon
seviyesi <0.1 ng I-TEQ/Nm” olup, kararli durum kosullarinda, 6 ila 8 saat arasi rastgele
alinan numuneye dayanir. Bazi durumlarda BAT ile ilgili emisyon seviyesi yalnizca
birincil 6nlemlerle elde edilebilir.

BAT P’in Uygulanabilirligi

Mevcut igletmelerde uygulanabilirligi degerlendirmek i¢in kullanilabilir alan, atik gaz
kanal sistemi vb. gibi durumlarin dikkate alinmasi gerekir.
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90.

BAT

91.

92.

93.

Yerinde ciiruf islemeye iliskin BAT, asagidaki tekniklerden birini veya birden
fazlasinin kombinasyonunu kullanarak toz emisyonlarim azaltmaktir:

L. uygun olmasi halinde ciiruf kirict ve eleme cihazlarmin, sonraki atik gaz temizleme
islemi ile verimli ¢ikarimi

II. islenmemis ciirufun kiirekli yiikleyicilerle tagmmasi

III.  kirik malzeme igin tasiyici transfer noktalarinin ¢ikarimi veya 1slatilmasi

IV. ciiruf depolama yiginlarinin islatiimasi

V.  krik ciiruf yiiklendiginde su bugusunun kullanilmast.

Iin kullanilmas: durumunda toza iliskin BAT ile ilgili emisyon seviyesi <10 — 20 mg/Nm®
olup, numune alma siireci genelindeki ortalama olarak belirlenmektedir (aralikli 6lgiim, en
az yarim saatte bir kiiglik-anlik numuneler).

Su ve atik su

BAT, acik devre sogutma sistemleri kullanilmadig1 miiddetce miimkiin oldugunca
fazla firin cihazinin sogutulmasina yonelik kapali devre su sogutma sistemlerinin
kullanilmasiyla elektrik ark ocagi (EAO) prosesinden kaynaklanan su tiiketimini en
aza indirmektir.

BAT, asagidaki teknikleri kombine ederek siirekli dokiimden kaynaklanan atik su
desarjini en aza indirmektir:

I. ¢okeltme, tortullasma ve/veya siizme ile katt maddelerin giderilmesi

II.  siyirma tanklarindaki veya herhangi bir bagka etkin cihazdaki yagin giderilmesi

[II. sogutma suyunun ve vakum olusumundan kaynaklanan suyun miimkiin
olabildigince ¢ok devridaimi.

Nitelikli rastgele bir 6rnege veya 24 saatlik bir bilesik 6rnege dayanarak siirekli dokiim
makinelerinden kaynaklanan atik suya iliskin BAT ile ilgili emisyon seviyeleri su
sekildedir:

o askida kati madde <20 mg/l
e demir <5 mg/l
e cinko <2 mg/l
e nikel <0.5 mg/1
e toplam krom <0.5 mg/l
o toplam hidrokarbonlar <5 mg/l

Uretimden ortaya ¢tkan kalntilar

BAT, asagidaki tekniklerden birini veya birden fazlasim1 kombinasyon halinde
kullanarak atik iiretimini 6nlemektir:

L. 6zel bir aritma iglemini kolaylasgtirmak i¢in uygun toplama ve depolama

II.  Ornegin dolomit, magnezit ve kirecin yerine kullanmak iizere farkli proseslerden
elde edilen refrakter malzemelerin geri kazanilmasi ve saha icinde geri
doniistiiriilmesi ve dahili olarak kullanilmasi

IMI.  gerektigi durumlarda, filtre tozlarmin elektrik ark ocagma (EAQ) devridaimle
zenginlestirilmesinden sonra, demir dis1 metal endiistrisinde ¢inko gibi demir dis
metallerin harici olarak geri kazanilmasi i¢in filtre tozlarinin kullanilmasi

IV. su aritma prosesinde siirekli dokiimden elde edilen tufalin ayrilmasi ve sonraki geri
doniistirme iglemiyle geri kazanilmasi; 6rnegin sinter/yiiksek firin veya ¢imento
endiistrisinde
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V. elektrik ark ocag (EAO) prosesinden kaynaklanan refrakter
malzemelerin ve ciirufun piyasa kosullarinin izin verdigi durumlarda
ikincil ham madde olarak haricen kullanilmasi.

BAT, onlenemeyen veya geri doniistiirillemeyen EAO proses kalintilarini kontrollii
bir sekilde idare etmektir.

Uygulanabilirlik

BAT III - V kapsaminda bahsedilen iiretim kalintilarinin haricen kullanilmasi veya geri
donistiiriilmesi, operatoriin kontrolii dahilinde olmayan ve bundan dolayr da izin
kapsamina girmeyebilecek iiglincii bir tarafin isbirligi ve uzlagmasma dayanir.

Enerji

BAT, iiretilen ¢elik tiirleri iiriin karisimlar1 ve kalitesi icin nete yakin bicimde serit
dokiim kullanarak enerji tilkketimini azaltmaktir.

Tanim

Nete yakm bigimde serit dokiim, 15 mm'den az kalinliklarda gelik seritlerin siirekli
dokiimii anlammdadir. DOkiim prosesi, slabin veya ince slabm siirekli dokiimii
konvansiyonel dokme teknikleri igin kullanilan ara tav firin1 olmaksizin seritlerin
dogrudan sicak haddelenmesi, sogutulmasi ve bobin seklinde sarilmasi islemleri ile
birlesmistir. Bu nedenle serit dokiimii, 2 mm'den az genislikte ve kalinlikta yassi ¢elik
seritlerin Uretimiyle ilgili teknikle ilgilidir.

Uygulanabilirlik

Uygulanabilirlik iiretilen ¢elik sinifina (6rnegin agir saclar bu siirecle iiretilemez) ve her
¢elik tesisinin tirlin portfoyiine (liriin ¢esidi) baghdir. Mevcut tesislerde uygulanabilirlik,
yaklasik 100 m uzunluk gerektiren bir serit dokiim makinasmin yerlestirilmesi 6rneginde
oldugu gibi yerlesim ve mevcut alana baglidir.

Giiriiltii

BAT elektrik ark ocagi tesislerinden ve yiiksek sesli enerji iireten proseslerden
kaynaklanan giiriiltii emisyonlarinin asagidaki yapisal ve operasyonel tekniklere
dayanan kombinasyonlarin kullanilmasiyla ve yerel kosullar goz oniine alnarak
azaltilmasidir (BAT 18'de belirtilen tekniklerden de yararlanilabilir):

L. Elektrik ark ocagi binalarmm, ocagmm operasyonundan kaynaklanan mekanik
soklarin yaydig1 giiriiltiiyii absorbe edecek sekilde insa edilmesi

II.  Mekanik soklar1 6nlemek i¢in sarj sepetini tasimak iizere tasarlanmis vinglerin inga
edilmesi ve kurulmast

III.  Elektrik ark ocagi binalarinda yayilan giiriiltiniin 6nlenmesi i¢in i¢ duvarlarda ve
catilarda akustik izolasyonun kullanimi

IV. Elektrik ark ocagi binalarindan yayilan yapi kaynakli giiriiltliniin azaltilmasi i¢in
dig duvarlarin firindan ayrilmast

V.  Yiksek sesli enerji ireten proseslerin (6rnegin elektrik ark ocagi ve
karbonsuzlagtirma iiniteleri) ger¢eklestigi bolimlerin ana binada olmasi
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